Аннотация к основной профессиональной программе (программе профессиональной подготовки)

по профессии 18559 «Слесарь-ремонтник» Квалификация 2 разряд
Основная профессиональная программа (программа профессиональной подготовки)  по профессии  18559 «Слесарь-ремонтник»  2-го разряда составлена на основе профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 декабря 2014 г. №1164н) и ориентирована на запросы работодателей.

Цель реализации программы

Настоящая программа имеет своей целью качественное приобретение следующих профессиональных компетенций слушателей, необходимых для профессиональной деятельности в рамках имеющейся квалификации:

- Обеспечение сохранения технических параметров и работоспособности различных узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин путем технического обслуживания и ремонта в соответствии с нормативно-технической документацией

- Монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов;

- Слесарная обработка простых деталей;

- Профилактическое обслуживание простых механизмов.

В результате освоения программы слушатель должен приобрести следующие знания и умения, необходимые для качественного изменения компетенций:

слушатель должен знать: 

- Требования к планировке и оснащению рабочего места;

- Правила чтения чертежей и эскизов;

- Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ;

- Требования технической документации на простые узлы и механизмы;

- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента;

- Методы и способы контроля качества разборки и сборки;

- Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ;

Слушатель должен уметь: 

- Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря;

- Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения;

- Определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

- Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;

- Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов;

- Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов;

- Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ;

- Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда.

К концу обучения каждый обучаемый должен уметь выполнять все работы, предусмотренные учебной программой и квалификационной характеристикой, с соблюдением технических требований и норм времени, установленных на производстве. 

   Требования к уровню подготовки поступающего на обучение

Лица, имеющие общее среднее образование.

Форма обучения

Форма обучения очная.

Присваиваемая квалификация 

По окончании обучения и сдачи квалификационного экзамена обучающемуся присваивается квалификация «Слесаря-ремонтника» 2-го разряда в соответствии с профессиональным стандартом «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 декабря 2014 г. №1164н)

Учебный план по профессии: 18559 «Слесарь-ремонтник»
Вид обучения: профессиональное обучение
Срок обучения: 
1. Подготовка новых рабочих, не имеющих профессий- 454 ч.

Квалификация- 2 разряд
	№

п/п
	Индекс
	Наименования циклов, разделов
дисциплин, профессиональных
модулей, МДК, практик
	Трудоемкость, час.
	Всего, ауд. час.
	В том числе, час.
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация

	
	
	
	
	
	лекции
	ЛПЗ
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	134
	
	
	
	
	

	2
	ОП.01
	Технические измерения
	16
	16
	12
	4
	
	З

	3
	ОП.02
	Техническая графика
	22
	22
	18
	6
	
	З

	4
	ОП.03
	Основы электротехники
	26
	26
	16
	10
	
	З

	5
	ОП.04
	Основы материаловедения
	18
	18
	12
	6
	
	З

	6
	ОП.05
	Основы слесарных и сборочных работ 
	28
	28
	20
	8
	
	ДЗ

	7
	ОП.06
	Безопасность жизнедеятельности 
	10
	10
	6
	4
	
	З

	8
	ОП.07
	Охрана труда
	16
	16
	12
	4
	
	ДЗ

	9
	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	310
	
	
	
	
	

	10
	ПМ.00
	Профессиональные модули
	378
	
	
	378
	
	

	11
	ПМ.01
	Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного
	111
	
	
	111
	
	ЭК

	12
	МДК.01.01
	МДК 01.01 Технология изготовления и ремонт машин и оборудования различного назначения
	51
	
	
	51
	
	ДЗ

	13
	УП.01
	Учебная практика
	48
	
	
	48
	
	ДЗ

	14
	ПП.01
	Производственная практика
	12
	
	
	12
	
	ДЗ

	15
	ПМ.02
	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	81
	
	
	81
	
	ЭК

	16
	МДК.02.01
	Организация и технология сборки, регулировки, испытания машин и оборудования различного назначения.
	21
	
	
	21
	
	ДЗ

	17
	МДК.02.02
	Монтаж оборудования
	30
	
	
	30
	
	ДЗ

	18
	УП.03
	Учебная практика
	18
	
	
	18
	
	ДЗ

	19
	ПП.03
	Производственная практика
	12
	
	
	12
	
	ДЗ

	20
	ПМ.03
	Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	178
	
	
	178
	
	ЭК

	21
	МДК.03.01
	Организация и технология ремонта оборудования различного назначения
	78
	
	
	78
	
	Э

	22
	ПП.03
	Производственная практика
	102
	
	
	102
	
	ДЗ

	
	
	Итоговая аттестация (Квалификационный экзамен)
	8
	
	
	
	
	

	
	
	Всего часов
	454
	
	
	
	
	


2.5. Календарный учебный график
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	февраль
	март
	апрель

	21 неделя
	22 неделя
	23 неделя
	24 неделя
	25 неделя
	26 неделя
	27 неделя
	28 неделя
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	Теоретическое обучение
	Учебная практика
	Производственная практика
	Промежут. аттестация
	Итоговая аттестация
	Каникулы
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3. Организационно-педагогические условия реализации программы

3.1. Материально-технические условия

Учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных программой профессионального обучения, текущего контроля и промежуточной аттестации, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения. 
Перечень помещений 

Кабинеты: 

Технических измерений 
Технической графики 
Материаловедения 
Слесарное дело, 
Лаборатории: 

Контрольно-измерительные инструменты 
Мастерские: 

Слесарная мастерская 
Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики по профессии. 

Для реализации программы перечень материально- технического обеспечения, включает в себя: 
Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Контрольно-измерительные инструменты» 
Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся, комплекты измерительных инструментов, наглядные пособия, методические пособия, образцы деталей для проведения контроля и измерений. 
Оснащение мастерских 
1. Мастерская «Слесарная» рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся, наборы слесарных инструментов и приспособлений, наглядные пособия, методические указания по обработке деталей, верстаки с тисками, станки сверлильные (вертикально-сверлильный, настольный сверлильный), заточный станок, заготовки, приспособления и принадлежности для выполнения курса слесарных работ. 
-Стол сварочно-монтажный 
-Струбцины 
-Стеллаж инструментальный 
-Тиски слесарные поворотные 22 
-Сварочный полуавтомат EWM Picomig 355 D3 Synergic TKG + горелка + электрододержатель + обратный кабель с зажимом (или аналог) 
-Баллон с защитным газом 80/20% или 82/18% (Ar/СО2) 40л. 
-Проволока сварочная 
-Редуктор У-30-АР-40-КР1-Р 
-Вытяжка воздуха Совплим 
-Светильник -Сварочная штора 
–ширма 
-Напильник по металлу 
-Набор плашка с плашкодержателем. 
-Набор метчиков 
-Набор свёрл по металлу под клепку и под болты 
-Ручной сегментный листогиб STALEX PBB1520/1.5 
-Системный блок (с клавиатурой и мышью) с параметрами Возможна замена на ноутбук с параметрами позволяющими работать в графической программе 
-Монитор с диагональю не менее 17 дюйма -Программное обеспечение Acrobat Reader 
-Программное обеспечение Microsoft Office 2010 
-Программное обеспечение Компас3D V16 
-Штангенциркуль 
-Линейка стальная 
-Шуруповерт Интерскол ДА-13/18М3 19 
-Электроножницы НН-2,5/520 листовые, или аналогичные 
-Углошлифовальная машина УШМ-125/900 или аналогичная 
-Зубило слесарное 
-Рулетка 
-Уголок слесарный 
-Чертилка 
-Кернер
-Радиусный шаблон 
-Плоскогубцы 
-Циркуль по металлу 
-Диск отрезной по металлу (для углошлифовальной машины) 
-Шлифовальный диск (для углошлифовальной машины). 
Оснащение баз практик 

Реализация программы профессионального обучения предполагает обязательную учебную практику (производственное обучение). Учебная практика реализуется в мастерских учебного заведения. 
Технологическое оснащение рабочих мест учебной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность обучающемуся овладеть знаниями, умениями и навыками по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
3.2. Учебно-методическое и информационное обеспечение

Основные источники 
1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела : учебник для нач. проф. образования / Б. С. Покровский. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 320 с. 
2. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Слесарное дело при изготовлении и ремонте машин. Книга 1 : учеб. пос./ В.Н.Фещенко.- М.: Инфра-Инженерия, 2013.-464с.:ил. Дополнительные источники 
3. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ИЦ «Академия», 2005. 
4. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей: Учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: ИЦ «Академия», 2014. – 176 с. 
5. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: Учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: ИЦ «Академия», 2013. – 224 с. 
6. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИЦ «Академия», 2013 – 320 с. 
7. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела: Учебник для проф. учебных заведений. – М.: Высшая школа; ИЦ «Академия», 2013. – 334 с.: ил. 
8. Зайцев С.С. и др. Допуски и посадки: Учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: ИЦ «Академия», 2013. – 64 с. 
9. http://www/bibliotekar.ru/slesar/index.htm Слесарное дело. 
10. http://metalhandling.ru Слесарные работы. 
11. http://fcior/edu.ru/ Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов.
3.3. Кадровые условия

Реализация программы профессионального обучения обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации программы профессионального обучения на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности. Педагогические работники, привлекаемые к реализации программы профессионального обучения, должны получать профессиональное образование по программам дополнительного профессионального образования, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра знаний, умений и навыков.
4. Оценка качества подготовки
Оценка качества освоения дополнительной профессиональной программы профессионального обучения по профессии 18559 слесарь - ремонтник, включает текущий контроль знаний и итоговую аттестацию обучающихся.

Текущий контроль знаний и итоговая аттестация проводится по результатам освоения программ учебных дисциплин и профессиональных модулей. Формы и условия проведения текущего контроля знаний и итоговой аттестации профессиональному модулю разрабатываются образовательным учреждением самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения.

Итоговая аттестация включает итоговый квалификационный экзамен. Тематика итогового квалификационного экзамена должна соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей.

Требования к содержанию, объему и структуре выпускного квалификационного экзамена определяются Программой итоговой аттестации.

Программа итоговой аттестации, содержащая формы, условия проведения и защиты итогового квалификационного экзамена, разрабатывается аттестационными (квалификационными) комиссиями и утверждается руководителем образовательного учреждения и доводится до сведения обучающихся в начале обучения.

К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все аттестационные испытания, предусмотренные программами учебных дисциплин и профессиональных модулей. В ходе итогового квалификационного экзамена членами аттестационной комиссии проводится оценка освоенных выпускниками профессиональных компетенций в соответствии с критериями, утвержденными образовательным учреждением после предварительного положительного заключения работодателей.

Оценка качества освоения программы профессиональной переподготовки по рабочей профессии осуществляется аттестационной комиссией по результатам итогового квалификационного экзамена. Членами аттестационной комиссии по медиане оценок освоенных выпускниками профессиональных и общих компетенций определяется интегральная оценка качества освоения программы профессиональной переподготовки по рабочей профессии. Лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и аттестацию, образовательными учреждениями выдаются документы установленного образца об уровне квалификации.

5. Оценочные средства
ЗАДАНИЯ
Для проверки знаний студентов по выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (слесарь-ремонтник)
	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 1
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Выход из строя наружной резьбы вследствие износа, сре

	а, смятия и изгиба витков
	
	Выход из строя внутренней резьбы вследствие износа, среза, смятия и изгиба витков

	

	



Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 2
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить плоскостную разметку на детали:

а) Подберите инструменты

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть при выполнении плоскостной разметки

Задание 2
Рассчитайте длину полосы, необходимой для изготовления уголка и опишите последовательность его изготовления, если материал – сталь 45, L1 =50мм, L2 =60мм, S =4мм, R=3мм
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 3
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить нарезание наружной резьбы

а) Подберите инструмент

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть

Задание 2
Необходимо выполнить ремонт шпоночного соединения. Перечислите способы ремонта шпоночного соединения.

Дефект

Способы ремонта

Смятие или срез шпонки

Смятие или износ шпоночного паза вала

Смятие или износ шпоночного паза ступицы





Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 4
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Спосо

	ы ремонта

	
	Износ или смятие шлицев на валах

	
	При наличии забоин, заусенцев, острых краев на поверхности шлицев

	
	При износе шлицев во втулке

	

	



Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 5
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Повышен

	ый нагрев ремня и шкивов

	
	Сходит со шкивов плоский ремень

	
	Повышенный нагрев натяжного или оттяжного ролика

	

	



Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 6
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить гибку металла

а) Подберите инструменты

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть, при выполнении гибки

Задание 2
Рассчитайте длину полосы, необходимой для изготовления уголка и

опишите последовательность его изготовления, если материал – сталь 45, L1=40мм, L2 =100мм, S =4мм, R=4мм
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 7
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить резку металла

а) Подберите инструменты

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть при выполнении резки

Задание 2
Необходимо выполнить ремонт цепных передач
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Перечислите способы ремонта цепных передач.

Неисправность

Способы ремонта

Износ в шарнирах цепи

Разрушение втулок, роликов, пластин

Боковой износ пластин

Износ зубьев звездочки

Повышенный шум и неравномерная работа передачи





Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 8
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Н

	исправность

	Способы ремонта


	износ зубьев по рабочему профилю

	
	один или несколько сломанных зубьев

	
	одну или несколько трещин в венце, спице или ступице

	
	смятие поверхностей отверстия или шпоночной канавки в ступице

	
	смятие шлицев и закруглений торцов зубьев
	

	



Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 9
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить сверление металла

а) Подберите инструменты

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть при выполнении сверлении

Задание 2
Необходимо выполнить ремонт клинового соединения
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Перечислите способы ремонта клинового соединения

Неисправность

Способы ремонта

смятие клина

износ пазов

трещины в соединяемых деталях





Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 10
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Н


Спо

	обы ремонта

	
	срез или смятие штифта
	
	износ отверстия под штифт

	
	трещины в соединяемых деталях

	

	



Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 11
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



Выкрошивание рабочих пове

	хностей колец и тел качения
	
	Увеличенный радиальный и осевой зазоры в подшипнике

	

	



Преподаватель ______________
	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 12
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



3

		36


		Исполнение 2

	5,3

	7.1

	9.03

	10.72

	12.63

	14.63

	16.31

	18.31

	20.31

	-

	-

	-

	-


	Обычные длины шпильки (от/до)

	20-300

	40-360

	60-500



	




Преподаватель ______________
	
Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 13
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)



	2.63

	14.63

	16.31

	18.31

	20.31

	-

	-

	-

	-


	Обычные длины шпильки (от/до)

	20-300

	40-360

	60-500



	




Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 14
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить развертывание отверстий

а) Подберите инструменты

б) Опишите последовательность действий

в) Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть при развертывании

Задание 2
Вырезать заготовки из листового металла для изготовления хомутов ручными ножницами по металлу для d-25 мм, d-15 мм.
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 15
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить сверление отверстий

а) Подберите инструменты

б) Заточка спиральных сверл

в) Ручное и механизированное сверление

Задание 2
Выполните измерение детали штангенциркулем.




Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 16
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить контроль детали

а) Подберите инструменты для контроля плоскостности, прямолинейности

б) Штангенинструменты

в) Средства измерения и контроля

Задание 2
Необходимо изготовить болт с шестигранной головкой М10 мм
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 17
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить опиливание металла

а) общие сведения об опиливании

б) напильники, классификация напильников; рукоятки напильников;

в) уход за напильниками и их выбор

Задание 2
Необходимо изготовить болт с шестигранной головкой М12 мм
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	

	Экзаменационный билет № 18
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить сверление отверстия

а) общие сведения о сверлении;

б) крепление сверл;

в) режим сверления

Задание 2
Необходимо изготовить чертилку
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 19
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить сверление отверстия

а) общие сведения о сверлении;

б) крепление сверл;

в) режим сверления

Задание 2
Необходимо изготовить шестигранную гайку М12
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 20
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить резку металла

а) общие сведения о резке металла;

б) резка ручными ножницами; резка ножовкой;

в) резка ножовкой круглого, квадратного, полосового и листового металла

Задание 2
Необходимо выполнить разметку на металлической пластине
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 21
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить рубку металла

а) общие сведения о рубке металла;

б) инструменты для рубки; процесс рубки; приемы рубки

в) механизация рубки

Задание 2
Необходимо выполнить разметку на металлической пластине
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 22
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить гибку металла

а) общие сведения о гибке металла;

б) гибка деталей из листового и полосового металла

в) механизация гибочных работ

г) гибка и развальцовка труб

Задание 2
Необходимо изготовить прямоугольную скобу из полосовой стали
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 23
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо выполнить правку и рихтовку металла (холодным способом)

а) общие сведения о правке металла;

б) оборудования для правки

в) особенности правки (рихтовки) сварных изделий

Задание 2
Необходимо изготовить скобу из пруткового материала
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 24
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо организовать рабочее место слесаря

а) требования к организации рабочего места слесаря

б) режим труда

в) санитарногигиенические условия труда

Задание 2
Необходимо изготовить шаблон для измерения угла заточки сверла
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Преподаватель ______________

	Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)

	Экзаменационный билет № 25
по Выполнению работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 слесарь-ремонтник)


	Задание 1
Необходимо организовать безопасные условия труда слесаря и противопожарные мероприятия

а) требования к безопасным условиям труда слесаря

б) требования к противопожарным мероприятиям

Задание 2
Необходимо изготовить шаблон для измерения угла заточки зубила и крейцмейселя
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Преподаватель ______________

4.2 Пакет экзаменатора
4.2.1 Условия

Форма проведения экзамена - комбинированный

Количество вариантов задания для экзаменующегося – 25

Материально техническая база

Инструмент:

– набор слесарных и монтажных инструментов;

– набор измерительных инструментов

Оборудование:

- верстаки;

- сверлильный станок;
- станок заточной двусторонний
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ ХАБАРОВСКОГО КРАЯ
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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП. 01.Технические измерения 
1.1. Область применения рабочей программы 
Рабочая программа учебной дисциплины «Технические измерения» является частью образовательной программы профессиональной подготовки 18559 Слесарь-ремонтник. Рабочая программа учебной дисциплины «Технические измерения» разработана на основе профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 декабря 2014 г. №1164н) . 
1.2. Место дисциплины в структуре программы профессиональной подготовки:  Общепрофессиональные дисциплины ОП.01. «Технические измерения». 
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:  уметь: 
· анализировать техническую документацию; 
· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации; 
· выполнять расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и   
· определять годность заданных размеров; 
· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным  расчётам; 
· выполнять графики полей допусков по выполненным расчётам;  
применять контрольно-измерительные приборы и инструменты; знать:  
· систему допусков и посадок;  
· квалитеты и параметры шероховатости; 
· основы взаимозаменяемости; 
· методы определения погрешностей измерений; 
· основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 
· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку; 
· устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и  приборов; 
· методы и средства контроля обработанных поверхностей. 
1.4. Количество часов на освоение учебной дисциплины: максимальной учебной нагрузки обучающегося - 16 часов, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  12 часов; самостоятельной работы обучающегося - 4 часов. 
 2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
2.1. Объём учебной дисциплины и виды учебной работы: 
	Вид учебной работы 
	Объём часов 

	1 
	2 

	Максимальная учебная нагрузка (всего) 
	16 

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  
	12 

	в том числе: 
	 

	  лабораторные  работы 
	

	  практические занятия 
	4 

	 самостоятельная аудиторная работа  
	4

	Итоговая аттестация в форме зачёта 


2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 01 «Технические измерения» 
	Наименование разделов и тем 
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся 
	Количество часов 
	Уровень освоения 

	1 
	2 
	3 
	4 

	Раздел 1. Основные сведения о размерах.
	3
	

	Тема 1.1. 
Основные сведения о размерах 
и соединениях в 
машиностроении 
	Содержание учебного материала:
	1
	2

	
	1. 
	Размеры: линейные, угловые, номинальные, действительные, предельные. 
	 
	

	
	2. 
	Понятие: отклонения: допуск размера. 
	
	

	
	3. 
	Поле допуска. 
	
	

	
	4. 
	Условия годности детали. 
	
	

	
	5. 
	Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. 
	
	

	
	6. 
	Размеры, сопрягаемые и несопрягаемые. Обобщенные понятия: «отверстие», «вал». 
	
	

	
	Практические занятия: 

Решение задач по определению размеров.

Решение задач по определению допуска размера.

Определение поля допуска, графическое его изображение.

Определение степени годности изделия.

Оформление чертежей согласно размерам.  
Составление рабочей карты с учётом размеров сопрягаемых и несопрягаемых поверхностей.
	1
	2

	
	 Самостоятельная работа:  
Самостоятельное изучение следующих тем:  
Поле допуска: решение задач  по определению поля допуска у заданной детали. 
Обозначение размеров изделий на чертеже: нанесение на чертежах предельных отклонений размеров.
	1 
	2

	Раздел 2. Средства для измерения линейных размеров.
	5
	 

	Тема 2.1. 
Основы 
технических измерений 
 
	Содержание учебного материала:
	1 
	 

	
	1. 
	Метрология. Методы измерения. 
	
	2

	
	2. 
 
	 Измерения: прямое и косвенное, контактное   и бесконтактное, поэлементное и комплексное. 
	
	

	
	3. 
 
	Отсчётные устройства: шкала, отметка шкалы, деление шкалы, указатель. 
	
	

	
	 4. 
 
	Основные метрологические характеристики средств измерения: интервал деления шкалы, цена деления   шкалы, диапазон показаний, диапазон измерений. 
	
	

	Тема 2.2. 
Средства линейных измерений 
 
	Содержание учебного материала:
	 2
	 

	
	1. 
	Классификация средств измерения. Линейка измерительная. Меры и их роль в обеспечении единства измерений в машиностроении. 
	
	2

	
	2. 
	Штангенинструменты: штангенциркули, штангенглубиномеры. 
	
	

	
	3. 
	Микрометрический инструмент: микрометр гладкий, микрометрический нутромер, микрометрический глубиномер. 
	
	

	
	4. 
	Устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольноизмерительных инструментов и приборов. Выбор средств измерения. Основные факторы, определяющие выбор. 
	
	

	
	Практические занятия: 
Составление рабочего листа по методам измерений. 

Составление рабочего листа с элементами черчения. 
Составление «технического портрета» измерительного прибора
Составление рабочего листа – «Человек – мера всех вещей». Измерение деталей штангенциркулями ШЦ-1 и ШЦ-2
Измерение деталей микрометром МК
	1
	3

	
	Самостоятельная работа:  
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Самостоятельное выполнение обучающимися следующего задания:  
1. Решение ситуационных задач по выбору измерительных средств измерения размеров изделий. 
	1
	3

	Раздел 3. Допуски и посадки.
	8 
	 

	Тема 3.1. 

Единая 
система 
допусков и посадок 
 
	Содержание учебного материала:
	2
	 

	
	1. 
	Единая система допусков и посадок., интервалы размеров.  
	
	2

	
	2. 
	Квалитеты. Понятие о системе ОСТ.  
	
	

	
	3. 
	Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП СЭВ и их обозначение на чертеже.  
	
	

	
	4. 
	Таблицы предельных отклонений размеров, пользование таблицами. 
	
	

	
	5. 
	Сопряжение деталей, посадка, типы посадок, обозначение посадок на чертеже. 
	
	

	
	Практические занятия:
Приобретение навыков пользования таблиц предельных отклонений размеров.

Составление рабочей карты сопряжённых поверхностей и, соответственно, типов посадок.
Определение характера сопряжения по обозначению посадки на чертеже.  
Нахождение величин предельных отклонений размеров в справочных таблицах по обозначению поля допуска на чертеже.  
	1
	2

	Тема 3.2. 
Допуски и средства измерения. 
 
	Содержание учебного материала 
	2
	 

	
	1. 
	Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры, угломеры с нониусом, уровни, конусомеры. 
	
	2

	
	2. 
	Основные определения параметров формы и расположения поверхности по СТ СЭВ. Виды частных отклонений цилиндрических поверхностей. Виды частных отклонений плоских поверхностей. Комплексные показатели. 
	
	

	
	3. 
	Параметры, определяющие микрометрию поверхности по ГОСТ. Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства деталей. 
	
	

	
	4. 
	Основные параметры метрической резьбы. Номинальные размеры и профили резьбы. Допуски и посадки метрических резьб. Посадки метрической резьбы по среднему диаметру. Степени точности резьбы. Обозначение на чертежах полей допусков и степеней точности резьбы. 
	
	

	
	5. 
	Калибры для контроля резьбы болтов и гаек, калибры рабочие и калибры контрольные. Резьбовые шаблоны. Микрометры резьбовые. 
	
	

	 
	Практические занятия 
Измерение размера и отклонения формы гладким микрометром.
Контроль резьбы резьбовыми калибрами. 
	1
	3

	 Самостоятельная работа:  
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. 
Выполнение рефератов (по выбору обучающихся) и решение задач по заданию преподавателя. 
Самостоятельное изучение обучающимися следующих тем:  
1..Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач. 
2.Допуски, посадки, средства измерения шпоночных и шлицевых  соединений. 
3.Допуски, посадки средства измерения резьбовых соединений.  
4.Допуски и средства измерения углов и конусов. 
	2 

	3

	Итого: 
	16
	 

	Теоритические занятия
	8 
	 

	Практические занятия 
	4
	 

	Самостоятельная работа 
	4 
	 


 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
Реализация программы учебной дисциплины осуществляется в кабинете общетехнических дисциплин «Основы технологии отделочных строительных работ». 
Оборудование учебного кабинета: 
ученические столы 
стулья 
доска классная трёхсекционная доска аудиторная стол  преподавателя шкафы для книг  плакатница 
комплект учебно-наглядных пособий по учебной дисциплине «Технические измерения», комплект контрольно – измерительных инструментов  для демонстраций и практических работ. 
Технические средства обучения: 
компьютер принтер проектор экран 
лампа настольная 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 
Основные источники:  
1. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Рабочая тетрадь.– М.: Издательский центр «Академия», 2016 г. 
2. Зайцев С.А., А.Д Куранов, А.Н. Толстов Допуски и технические измерения. – М.: Издательский центр «Академия», 2016 г. 
3. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения (Лабораторно-практические работы). – М.: Издательский центр «Академия», 2017 г. 
4. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения (Контрольные материалы). – М.: Издательский центр «Академия», 2015 г. 
Дополнительные источники: 
1. Руководство по выполнению базовых экспериментов «Основы метрологии» 
2. Методические  указания к лабораторным работам 
3. Методические  указания к практическим работам 
4. КОНТРОЛЬ 
И 
ОЦЕНКА 
РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, самостоятельных работ, при выполнении обучающимися индивидуальных заданий. 
Для текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС).  
ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица). 
	Раздел (тема) учебной дисциплины 
	Результаты 
(освоенные умения, усвоенные знания) 
	Основные показатели результатов подготовки 
	Формы и методы контроля 

	Раздел 1 
Основные сведения о размерах 
	Умение правильно 
-анализировать техническую документацию; 
-выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам; 
Знание  
-систем измерений; 
-методов определения погрешностей измерений; 
- основных сведений о сопряжениях в машиностроении. 
	Правильность выполнения графиков полей допусков 
по выполненным расчетам. 
Нахождение необходимой информации в учебной и справочной литературе. 
 
	Текущий контроль:

 -выполнение индивидуальных домашних заданий; 
-тестирование; 
-составление тематических рефератов 

	Раздел 2 
Средства 
для измерения линейных размеров 
	Умение правильно 
-применять контрольно-измерительные приборы и инструменты; 
- выбирать средства измерения; 

-определять годность заданных размеров. 

Знание  
-классификации и устройства средств измерения, их назначения и применения; 
-устройства, правил настройки и 
регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов; 
-микрометрического инструмента (устройство, назначение и 
применение); 
-основных факторов, определяющих выбор средств 
измерения; 
-методов 
определения погрешностей измерений; 

- методы и средства контроля обработанных поверхностей 
	Правильность  
-выбора средств измерения и его 
применения; 
-определения годности заданных размеров; 

-сравнения информации 
об объекте и формулирование  обоснованного ответа. 
Эффективный поиск необходимой информации в учебной и справочной литературе. 
 
	Текущий контроль: 

-выполнение индивидуальных домашних заданий; 
-тестирование; 
-составление рабочих листов 
 

	Раздел 3 
Допуски и посадки 
	Умение правильно 
-выполнять 
расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежам; 
-определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным 
Расчетам;
-определять предельные отклонения размеров 
по стандартам, технической документации. 
Знание 
-систем допусков и посадок; 
-квалитетов и параметров шероховатости; 
-основ взаимозаменяемости; 
-размеров допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку. 
	Правильность:  
-выполнения расчетов  величин предельных 
размеров и допусков;  

-определения характера сопряжения и предельных отклонений размеров по 
стандартам, технической документации. 
Нахождение необходимой информации в учебной и справочной литературе. 
 
	Текущий контроль: 

-выполнение индивидуальных домашних заданий; 
-тестирование 
 


МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ ХАБАРОВСКОГО КРАЯ

КРАЕВОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО БЮДЖЕТНОГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО УЧРЕЖДЕНИЯ «ВАНИНСКИЙ МЕЖОТРАСЛЕВОЙ КОЛЛЕДЖ (ЦЕНТР ОПЕРЕЖАЮЩЕЙ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ)»

(КГБ ПОУ ВМК ЦОПП)

УТВЕРЖДАЮ
Директор КГБ ПОУ ВМК ЦОПП
________ Р.Р. Рахимова
«____» ____________ 2019 г.
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.02
Техническая графика
р.п. Ванино, 2019 г.

Программа учебной дисциплины составлена на основе профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 декабря 2014 г. №1164н) и ориентирована на запросы работодателей.
	Организация-разработчик:


	Краевое государственное  бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Ванинский межотраслевой колледж (Центр опережающей профессиональной подготовки)»


Разработчики: 

Соломатина А.В., преподаватель КГБ ПОУ ВМК ЦОПП
Координатор (ответственный за разработку) – Власюк А.В., руководитель ЦОПП
Программа учебной дисциплины ОП.02 «Техническая графика» по профессии 18559 Слесарь-ремонтник»  2 разряда рассмотрена, обсуждена и одобрена на заседании предметно-цикловой комиссии технического  цикла.

Протокол №       от                     2019 г.

СОДЕРЖАНИЕ
1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ    
   

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ             
   

4. КОНТРОЛЬ 
И 
ОЦЕНКА 
РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ   ДИСЦИПЛИНЫ                                                                      

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.02
Техническая графика

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью адаптированной основной программы профессионального обучения (АОППО) – программы профессиональной подготовки по профессии 18559 Слесарь-ремонтник. 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы профессиональной подготовки: входит в состав общепрофессиональных дисциплин. 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен иметь необходимые умения: 

· Читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 

· Составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок; 

· Пользоваться справочной литературой; 

· Пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем; 

· Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров.  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен иметь необходимые знания: 

· Основ черчения и геометрии; 

· Требований единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 
· Правил чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;  
· Способов выполнения рабочих чертежей и эскизов. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося  22 час, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 18 часа; самостоятельной работы обучающегося 4 часов. 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

	Вид учебной работы 
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего) 
	22

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  
	18

	в том числе: 

практические занятия контрольные работы 
	6


	Самостоятельная работа  
	4

	Итоговая аттестация в форме зачета  
	


2.2. Рабочий тематический план и содержание учебной дисциплины   ОП.02 
Техническая графика

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Геометрическое черчение 
	Содержание учебного материала 
	2
	

	
	1. 
	Формат, оформление чертежа. 
	
	2

	
	2. 
	Шрифты, линии чертежа. 
	
	

	
	3. 
	Деление отрезков, углов. Перпендикулярные линии. 
	
	

	
	4. 
	Деление окружностей, центры окружностей и дуг. 
	
	

	
	5. 
	Сопряжения. 
	
	

	
	Самостоятельная работа: 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 1: 

1. Начертите рамку на формате А4 

2. Выполните деление отрезков, углов. 

3. Выполните деление окружности на 3, 4 и 5 частей. 

4. Составьте алгоритм выполнения чертежа, требующего применения геометрических построений. 
5. Составьте таблицу «Условные обозначения на строительных чертежах»
	0,5
	2

	Тема 2. Прямоугольное проецирование 
	Содержание учебного материала 
	2
	2

	
	1. 
	Плоскости проекций. Комплексный чертёж. 
	
	

	
	2. 
	Проекции геометрических тел. 
	
	

	
	Практические занятия:

Прямоугольное проецирование 
	2
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 2: 

1. Составьте таблицу: «Отличие эскиза от чертежа». 

2. Выполните анализ формы детали по чертежу 
3. Постройте третью проекцию по двум заданным.
	0,5
	2

	Тема 3 Аксонометрические проекции 
	Содержание учебного материала 
	2
	2

	
	1. 
	Фронтальная динамическая проекция. 
	
	

	
	2. 
	Изометрическая проекция. 
	
	

	
	3. 
	Техническое рисование. 
	
	

	
	Самостоятельная работа: 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 3: 

1. Составьте таблицу «Отличие технического рисунка от аксонометрической проекции». 

2. Вычертите аксонометрическую проекцию простейших деталей. 
3. Выполните аксонометрическое изображение детали по чертежу с применением выреза четверти.
	0,5
	

	Тема 4. Категории изображений на чертеже 
	Содержание учебного материала :
	2
	

	
	1. 
	Разрезы 
	
	2

	
	2. 
	Сечения
	
	

	
	3. 
	Виды резьбы и изображение ее на чертежах. 
	
	

	
	4. 
	Резьбовые соединения 
	
	

	
	5. 
	Шпоночные соединения
	
	

	
	Самостоятельная работа:

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 4: 

1. Выполните чертеж несложной детали с необходимыми простыми разрезами 

2. Вычертите и нанесите размеры на чертеже, содержащем соединение части вида с частью разреза 

3. Выполните эскиз вала с необходимыми сечениями. 
4. Выполните чертеж детали с разрезом.
	0,5
	3

	 Тема 5 Соединения деталей 

 
	Содержание учебного материала:
	2
	2

	
	1. 
	Неразъемные соединения. 
	
	

	
	2. 
	Подвижные соединения. 
	
	

	
	3. 
	Выполнение эскизов деталей. 
	
	

	
	Самостоятельная работа: 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 5: 

 Вычертить и нанести размеры на чертеже, содержащем соединение части вида с частью разреза.
	1
	3

	 Тема 6 Рабочие чертежи 
	Содержание учебного материала:
	2
	2

	
	1. 
	Выполнение рабочего чертежа 
	
	

	
	2. 
	Чтение рабочего чертежа. 
	
	

	
	Практические занятия: 

Выполнение рабочего чертежа
	4
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы по теме 6: 

1. Выполните деталировки по сборочному чертежу 

2. Составьте алгоритм чтения рабочих чертежей 
	1

	3

	Итого: 
	22
	

	Теоритические занятия
	18 
	

	Практические занятия 
	6
	

	Самостоятельная работа 
	4 
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.02
Техническая графика 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины осуществляется в учебном кабинете. 

 Оборудование учебного кабинета: 

· посадочные места по количеству обучающихся; 

· рабочее место преподавателя; 

· инструменты для выполнения чертежей на доске; 

 Технические средства обучения: 

компьютер с программным обеспечением; 

3.2. Информационное обеспечение обучения. 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 Основные источники: 

1.Вышнепольский, И.С. Техническое черчение: учебник для проф. учебных заведений/   – М.: Высшая школа,  2016-214с. 

 Дополнительные источники: 

1.Чумаченко, Г.В. Техническое черчение: учеб. пособие / Г.В. Чумаченко – Ростов н/Д: Феникс, 2015. – 352 с. 

2.Короев Ю.И. Строительное черчение и рисование: учеб. / Ю.И.Короев – М.: Высшая школа, 2017. – 288 с..  

3.Бахнов Ю.Н. Сборник заданий по техническому черчению: учеб. пособие / Ю.Н Бахнов – М.: Высшая школа,  2016. – 239 с. 

4.Сборник заданий по инженерной графике с примерами выполнения чертежей на компьютере: учеб. 

пособие / Б.Г. Миронов, Р.С. Миронова, Д.А. Пяткина, А.А. Пузиков. М.: Высшая школа, 2015. – 355 с. 

5. Федоренко В.А. Справочник по машиностроительному черчению: справочник /  В.А.Федоренко, А.И. Шошин – М.: Машиностроение, 2017. – 464 с. 

 Интернет –ресурсы 

Учебник-справочник по ЧЕРЧЕНИЮ on-line     http://www.granitvtd.ru 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов

обучения

	Умения: 

1. Читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 

2. Составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок; 

3. Пользоваться справочной литературой; 

4. Пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем; 

5. Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров. 

Знания: 

· Основы черчения и геометрии; 

· Требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 
· Правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;  
· Способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 
	1.практические работы; 

2.ответы на контрольные вопросы;  

3. 
ответы 
на 
тестовые 

задания; 

4.внеаудиторная самостоятельная работа; 

5.проверка 
ведения тетрадей; 6.устные опросы; 

7.дифференцированный зачет. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03
Основы электротехники

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.03 Основы электротехники является составной частью дополнительной профессиональной программы профессиональной подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда Краевого государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Ванинский межотраслевой колледж (центр опережающей профессиональной подготовки)»
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· контролировать выполнение заземления, зануления;

· производить контроль параметров работы электрооборудования;

· пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании;

· рассчитывать параметры, составлять и собирать схемы включения приборов при измерении различных электрических величин, электрических машин и механизмов;

· снимать показания работы и пользоваться электрооборудованием с соблюдением норм техники безопасности и правил эксплуатации;

· читать принципиальные, электрические и монтажные схемы;

· проводить сращивание, спайку и изоляцию проводов и контролировать качество выполняемых работ.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· основные понятия о постоянном и переменном электрическом токе, последовательное и параллельное соединение проводников и источников тока, единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников, электрических и магнитных полей;

· сущность и методы измерений электрических величин, конструктивные и технические характеристики измерительных приборов;

· типы и правила графического изображения и составления электрических схем;

· условные обозначения электротехнических приборов и электрических машин;

· основные элементы электрических сетей;

· принципы действия, устройство, основные характеристики электроизмерительных приборов, электрических машин, аппаратуры управления и защиты, схемы электроснабжения;

· двигатели постоянного и переменного тока, их устройство, принципы действия, правила пуска, остановки;

· способы экономии электроэнергии;

· правила сращивания, спайки и изоляции проводов;

· виды и свойства электротехнических материалов;

· правила техники безопасности при работе с электрическими приборами.
1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 26 часов, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки  18

                  самостоятельной работы 8 часов;

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы 
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего) 
	26

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  
	18

	в том числе: 

практические занятия 
	10


	Самостоятельная работа  
	8

	Итоговая аттестация в форме зачета  
	


2.3. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.О2.ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Электрические и магнитные цепи.
	14
	

	Тема 1.1

Электрические цепи

постоянного тока
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Основные законы электротехники.
	
	

	
	2
	Общие сведения об электроизмерительных приборах.
	
	

	
	Практические занятия:

Последовательное соединение приемников и проверка падения напряжения на отдельных приемниках. 

Измерение работы и мощности в цепи постоянного тока.
	1
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам: Области применения цифровых измерительных приборов.
	1
	2

	Тема 1.2

Электрические цепи

переменного тока
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Понятие электрических цепей переменного тока.
	
	

	
	Практические занятия:

Изучение явления электромагнитной индукции.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа: 
Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам:

Устройство и принцип работы генератора переменного тока.
	2
	3

	Тема 1.3

Трехфазные

электрические цепи
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Основные понятия о трехфазных электрических цепях.
	
	

	
	Практическое занятие:

Изучение способов соединения фаз источника.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам:

Трехфазные электротехнические устройства.
	1
	3

	Тема 1.4

Магнитные цепи
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Магнитные цепи на постоянном и переменном токе.
	
	

	
	Практическое занятие:

Расчет основных характеристик магнитных цепей.
	1
	

	Раздел 2. Электротехнические устройства
	11
	

	Тема 2.1 Трансформаторы.
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Трансформаторы: типы, назначение, устройство, принцип действия.
	
	

	
	Практическое занятие:

Расчет коэффициента трансформации, КПД трансформатора.
	1
	2

	
	Самостоятельная работа: 
Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам: Трансформаторы специального назначения.
	1
	2

	Тема 2.2 Электрические машины
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Электрические машины: назначение, типы, характеристики, эксплуатация, обратимость.
	
	

	
	Практическое занятие:

Изучение принципа работы и характеристик машин постоянного тока.
	1
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам:

Установки, связанные с вашей профессией, в которых применяются асинхронные двигатели.
	1
	3

	Тема 2.3 Полупроводниковые приборы
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Полупроводниковые приборы: классификация, назначение, принцип действия.
	
	

	
	Практическое занятие:

Снятие вольт - амперной характеристики полупроводникового диода. 
	1
	2

	
	Самостоятельная работа: 

Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам: Линейные и нелинейные элементы промышленной электроники. Интегральные схемы и микроэлектроника.
	1
	3

	Раздел 3. Производство, распределение и использование электроэнергии
	4
	

	Тема 3.1 Электрические станции, сети и электроснабжение
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Производство электроэнергии, передача и распределение электроэнергии.
	
	

	
	Дифференцированный зачет:
	1
	3

	
	Самостоятельная работа:

Подготовка рефератов, сообщений, презентаций по темам: Особенности электроснабжения городов и промышленных предприятий. 

Энергетическая стратегия России.
	1
	3

	
	Итого: 
	26
	

	
	Теоритические занятия
	8
	

	
	Практические занятия 
	10
	

	
	Самостоятельная работа 
	8
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины электротехника требует наличия учебного кабинета «Электротехники». Оборудование учебного кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· плакаты, стенды, макеты, таблицы, опорные конспекты;

· демонстрационные приборы.

Технические средства обучения:

· мультимедиапроектор;

· компьютер с программным обеспечением.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Электротехника: учебник для учреждений нач.проф.образования/ В.М.Прошин. - 3 изд., стер. - М.: ОИЦ «Академия», 2017.
2. Электротехника / Бутырин А.П., Толчеев О.В.; учебник для НПО, под редакцией П.А. Бутырина. - 4-е издание., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2017г.

3. Задачник по электротехнике: Учеб.пособие/ П.Н.Новиков, В.Я.Кауфман, О.В.Толчеев и др. - М:ОИЦ «Академия», 2016.
Дополнительные источники:

1. Паначевный Б.И. Курс электротехники.: Учебник для студентов механических спец. учеб. заведений. - Харьков: Торсинг, Ростов-на- Дону: «Феникс», 2017г.
2. Москаленко В.В. Электрический привод.: Учеб. пособие для студентов учреждений сред. проф. образования. - М.: Высшая школа, 2016г.
3. Кацман М.М. Электрические машины.: Учебник для студентов сред. проф. учеб. заведений, 3-е издание - М.: Высшая школа, Издательский центр «Академия», 2017г.
Интернет - ресурсы:

1. Электротехника (электронный ресурс) http://mexmat.ru
2. Электронная библиотека_издательского центра «Академия» http://www.academia-moscow.ru
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины «Электротехника» осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, при решении обязательных контрольных и самостоятельных работ, контрольных срезов, при фронтальном устном опросе, при работе по индивидуальным карточкам- заданиям, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения 

	контролировать выполнение заземления, зануления
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	производить контроль параметров работы электрооборудования
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	рассчитывать параметры, составлять и собирать схемы включения приборов при измерении различных электрических величин, электрических машин и механизмов
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания. Тестирование

	снимать показания работы и пользоваться электрооборудованием с соблюдением норм техники безопасности и правил эксплуатации
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	читать принципиальные, электрические и монтажные схемы
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	проводить сращивание, спайку и изоляцию проводов и контролировать качество выполняемых работ
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	Знания 

	основные понятия о постоянном и переменном электрическом токе, последовательное и параллельное соединение проводников и источников тока, единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников, электрических и магнитных полей
	Практическое занятие, лабораторная работа. Тестирование. Экспертная оценка на практическом занятии. Экспертная оценка защиты лабораторной работы.

	сущность и методы измерений электрических величин, конструктивные и технические характеристики измерительных приборов
	Практическое занятие, лабораторная работа. Тестирование. Экспертная оценка на практическом занятии. Экспертная оценка защиты лабораторной работы.

	типы и правила графического изображения и составления электрических схем
	Практическое занятие, лабораторная работа. Тестирование. Экспертная оценка на практическом занятии. Экспертная оценка защиты лабораторной работы.

	условные обозначения электрических машин электротехнических приборов и
	Практическое занятие. Тестирование. Экспертная оценка на практическом занятии.

	основные элементы электрических сетей
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	принципы действия, устройство, основные характеристики электроизмерительных приборов, электрических машин, аппаратуры управления и защиты, схемы электроснабжения
	Тестирование. Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	двигатели постоянного и переменного тока, их устройство, принципы действия, правила пуска, остановки
	Тестирование. Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	способы экономии электроэнергии
	Тестирование. Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	правила сращивания, спайки и изоляции проводов
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	виды и свойства электротехнических материалов
	Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания

	правила техники безопасности при работе с электрическими приборами
	Тестирование. Практическое занятие. Экспертная оценка выполнения практического задания


Основные показатели оценки результатов обучения смотри приложение 1.

Приложение 1.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результатов обучения

	Умения 

	контролировать выполнение заземления, зануления
	· выполнение измерения сопротивления заземляющего провода при помощи мегаомметра;

· сравнение результатов измерения с табличными значениями;

· выполнение зачистки концов проводов для заземления и зануления

	производить контроль параметров работы электрооборудования
	· выполнение измерений основных параметров работы электрических машин, трансформаторов, аппаратуры управления и защиты, распределительных устройств, трансформаторных подстанций с помощью электроизмерительных приборов;

· выполнение сравнения результатов с табличными данными;

· выполнение профилактических испытаний в соответствии с требованиями ПТЭ;

· выработка ответа о работе электрооборудования при сравнении результата измерений с данными в справочниках;

· планирование работ для устранения неполадок в электрооборудовании

	пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании
	· выполнение пуска двигателя с фазным ротором с помощью пускового реостата, с короткозамкнутым ротором через понижающий автотрансформатор;

· выполнение пуска электрического двигателя посредством переключения проводов со «звезды» на «треугольник»


	рассчитывать параметры, составлять и собирать схемы включения приборов при измерении различных электрических величин, электрических машин и механизмов
	· выполнение сборки электрической цепи постоянного, переменного и трёхфазного токов;

· создание электрических схем включения амперметров, вольтметров, ваттметров, омметров, счётчиков электрической энергии;

· выполнение сборки электрической цепи управления электрическими двигателями;

· выполнение электрических схем включения электрических аппаратов для управления электрическими двигателями;

· определение основных параметров электрических цепей постоянного, переменного и трёхфазного токов с использованием основных законов электротехники

	снимать показания работы и пользоваться

электрооборудованием с соблюдением норм техники безопасности и правил эксплуатации
	· выполнение сборки электрической цепи с лампой накаливания и люминесцентной лампой;

· создание электрических схем электрического привода электроинструмента;

· выполнение схем электропередачи в электрическом транспорте;

· обоснование соблюдения правил техники безопасности при работе с электрооборудованием;

· изложение основных требований к эксплуатации электрооборудования с соблюдением норм ТБ

	читать принципиальные, электрические и монтажные схемы
	· выделение отличительных признаков структурной и функциональной схем;

· изложение основных требований для чтения электрических схем;

· изложение последовательности чтения электрических схем

	проводить сращивание, спайку и изоляцию проводов и контролировать качество выполняемых работ
	· выполнение зачистки концов проводов;

· выполнение сращивания проводов различными методами;

· выполнение соединений и оконцевания проводов;

· получение неразъёмных соединений проводов пайкой и склеиванием;

· демонстрирование использования паяльника;

· изготовление изоляции проводов

	Знания 

	основные понятия о постоянном и переменном электрическом токе, последовательное и параллельное соединение проводников и источников тока, единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников, электрических и магнитных полей
	· формулирование определения электрических цепей и их основных элементов;

· изложение закономерностей последовательного и параллельного соединения элементов электрической цепи;

· формулирование определения магнитных цепей и их основных элементов;

· выполнение графического и векторного представления электрического тока;

· нахождение индуктивного ёмкостного и полного сопротивления электрической цепи переменного тока;

· формулирование условий резонанса напряжений и токов в электрической цепи переменного тока;

· формулирование определения активной, реактивной и полной мощности в цепи переменного тока;

· обоснование способов повышения коэффициента мощности;

· выполнение расчётов основных величин электрической цепи

	сущность и методы измерений электрических величин, конструктивные и технические характеристики измерительных приборов
	- изложение основных методов измерения электрических величин;

- изложение устройства и принципа действия электроизмерительных приборов различных систем;

-
изложение достоинств и недостатков по техническим характеристикам электроизмерительных приборов различных систем;

-
формулирование определения погрешностей прибора и их обозначение на шкале;

-
выполнение чтения шкалы электроизмерительного прибора;

получение расчётных формул для расширения предела измерения амперметра и вольтметра

	Типы и правила графического изображения и составления электрических схем
	· формулирование основных типов электрических схем (структурные, функциональные, монтажные);

· выделение основных правил необходимых для графического изображения и составления электрических схем;

· выделение отличительных особенностей принципиальных и монтажных схем;

· выполнение структурных, функциональных и монтажных схем простейших электроустановок

	Условные обозначения электротехнических приборов и электрических машин
	· изложение условных обозначений, применяемых в электротехнике;

· выполнение электрических схем различных электротехнических устройств и электрических машин при помощи условных обозначений;

· нахождение условных обозначений на стенде - экзаменаторе


	основные
элементы электрических сетей системы;
	· формулирование определения электроэнергетической

· изложение условных обозначений каждого элемента электроэнергетической системы;

· изложение и изображение условных обозначений элементов электрических сетей;

· доказательство необходимости объединения электрических станций в электроэнергетическую систему;

· обоснование факта применения данной энергетической станции в данной местности;

· формулирование определения электрической сети;

· обоснование достоинств и недостатков магистральной схемы питания подстанций в сравнении с радиальной;

· выполнение расчётов экономического сечения проводов электрических сетей, потери напряжения, механической прочности для воздушных линий электропередачи;

· обоснование деления потребителей электроэнергии на три категории в зависимости от надёжности электроснабжения;

· доказательство необходимости экономии электрической энергии;

· формулирование способов повышения коэффициента мощности


	принципы
действия,

устройство, основные

характеристики электроизмерительных приборов, лектрических машин,
аппаратуры

управления и защиты, схемы электроснабжения
	· выделение основных элементов любого электротехнического устройства (электроизмерительного прибора, электрической машины, электрического аппарата);

· формулирование принципа действия любого электротехнического устройства на основе законов электродинамики;

обоснование применения данного электротехнического устройства в промышленности;

· формулирование определения основных характеристик электротехнического устройства;

· выполнение схем электроснабжения потребителей, промышленных предприятий, электротранспорта и электроинструмента

	двигатели постоянного и переменного тока, их устройство, принципы действия, правила пуска, остановки
	· изложение устройства электродвигателей и генераторов;

· формулирование основных свойств электромашин (обратимость);

· выполнение классификации электродвигателей;

· формулирование определений коллектора, якоря, индуктора;

· Формулирование основных явлений в двигателях (коммутация, вращающееся магнитное поле);

· сравнение синхронности и асинхронности в электродвигателях;

· обоснование принципа действия электродвигателей на основе законов электродинамики;

· изложение различных способов пуска и остановки электродвигателей

	способы экономии электроэнергии
	· обоснование необходимости экономии электроэнергии;

· изложение различных способов экономии электроэнергии (компенсирующие устройства, синхронные двигатели, рациональное использование мощностей, ограничение режимов холостого хода, замена малонагруженных двигателей двигателями меньшей мощности и т.д.)

	правила сращивания, спайки и изоляции проводов
	· изложение правил сращивания, спайки и изоляции проводов;

· обоснование наличия малого сопротивления и высокой механической прочности в местах соединения проводников;

· формулирование определения неразъёмных видов соединения жил проводов и кабелей;

· выделение основных областей применения различных видов соединения проводов

	виды и свойства

электротехнических

материалов
	· выделение всех электротехнических материалов по способности проводить электрический ток на подгруппы;

· изложение основных свойств электротехнических материалов в каждой подгруппе;

· обоснование выбора того или иного материала для применения в технике (учёт механических, химических свойств, возможность соединения пайкой, сваркой, стойкость против коррозии)

	правила техники безопасности при работе с электрическими приборами
	· изложение причин электротравматизма;

· обоснование условий для наибольшей опасности электрического тока для человека;

· перечисление случаев поражения человека электрическим током в быту и на производстве;

· создание перечня защитных средств для предупреждения электротравматизма;

· изложение основных требований к монтажу и ремонту электрооборудования с целью исключения поражения электрическим током;

· формулирование общих правил ТБ;

· демонстрирование оказания первой помощи при поражении электрическим током
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 Основы материаловедения

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.04 Основы материаловедения является составной частью основной профессиональной программы по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда краевого государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Ванинский межотраслевой колледж (центр опережающей профессиональной подготовки)»

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· определять свойства и классифицировать материалы, применяемые в производстве, по составу, назначению и способу приготовления;

· подбирать основные конструкционные материалы со сходными коэффициентами теплового расширения;

· различать основные конструкционные материалы по физико-химическим и технологическим свойствам.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· виды, свойства и области применения основных конструкционных материалов, используемых в производстве;

· виды прокладочных и уплотнительных материалов;

· виды химической и термичес кой обработки сталей;

· классификацию и свойства металлов и сплавов, основных защитных материалов, композиционных материалов;

· методы измерения параметров и определения свойств материалов;

· основные сведения о кристаллизации и структуре расплавов;

· основные свойства полимеров и их использование;

· способы термообработки и защиты металлов от коррозии.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 18 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 12 часа;

самостоятельной работы 6 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	18

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	12

	в том числе:
	

	Практические работы
	6

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	Итоговая аттестация в форме зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04
 Основы материаловедения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.
Основные параметры электротехнических материалов
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Механические параметры.
	
	2

	
	2
	Электрические параметры.
	
	

	
	3
	Физико-технические параметры.
	
	

	
	4
	Тепловые параметры.
	
	

	
	Самостоятельная работа: 

Сравнение материалов по всем параметрам.
	1
	3

	Тема 2.
Общие сведения о металлах и сплавах
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Металлы. Основные свойства и классификация.
	
	2

	
	2
	Сплавы. Общие сведения о сплавах. Фазы металлических сплавов.
	
	

	
	3
	Основные свойства металлов и сплавов: физические, магнитные, химические.
	
	

	
	4
	Виды разрушений: механические, технологические, эксплуатационные.
	
	

	
	5
	Железо, углерод и их свойства.
	
	

	
	6
	Чугуны. Классификация чугунов.
	
	

	
	7
	Стали. Классификация сталей.
	
	

	
	8
	Цветные металлы и сплавы.
	
	

	
	9
	Медь и его сплавы.
	
	

	
	10
	Титан и его сплавы.
	
	

	
	11
	Магний и его сплавы.
	
	

	
	12
	Баббиты и припои.
	
	

	
	13
	Антифрикционные сплавы.
	
	

	
	14
	Металлокерамика.
	
	

	
	15
	Литые твердые сплавы.
	
	

	
	Практические занятия: 

№1. Изучение диаграммы состояния железоуглеродистых сплавов.
	1
	

	
	Самостоятельная работа: 

Доклад «Методы определения физико-химических свойств материалов».

Презентация «Металлы: основные свойства и классификация».
	1
	

	Тема 3.
Неметаллические проводниковые материалы и материалы для подвижных контактов.

Проводниковые материалы и изделия
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Материалы для электроугольных изделий.
	
	2

	
	2
	Проводящие и резистивные композиционные материалы.
	
	

	
	3
	Контактолы.
	
	

	
	4
	Материалы для скользящих контактов.
	
	

	
	5
	Материалы для размыкающих контактов.
	
	

	
	6
	Припои.
	
	

	
	7
	Металлические покрытия.
	
	

	
	8
	Проводниковые изделия.
	
	

	
	Практические занятия: 

№2. Сравнение характеристик материалов для различных видов контактов. Выбор по справочнику материала для контактов.
№3. По справочнику выбор припоев для пайки различных конструкций и материалов.
	2
	3

	
	Самостоятельная работа: 

По заданным параметрам выбрать электроугольные изделия по справочнику.
Выбор проводниковых изделий по заданным параметрам.
	2
	3

	Тема 4.
Диэлектрические материалы
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Свойства диэлектриков: электрические, механические, тепловые, влажностные, физико-химические.
	
	2

	
	2
	Синтетические полимеры.
	
	

	
	3
	Электроизоляционные пластмассы.
	
	

	
	4
	Слоистые пластики.
	
	

	
	5
	Пленочные электроизоляционные материалы.
	
	

	
	6
	Лаки и эмали, компаунды.
	
	

	
	7
	Неорганические диэлектрики: стекло, керамика, слюда и материалы на ее основе.
	
	

	
	8
	Жидкие диэлектрики.
	
	

	
	9
	Газообразные диэлектрики.
	
	

	
	10
	Сегнетодиэлектрики и пьезодиэлектрики.
	
	

	
	11
	Электрооптические материалы.
	
	

	
	Практические занятия: 

№4. Сравнение физико-химических свойств заданных диэлектриков. Выбор диэлектрика по заданным параметрам по справочнику.
	1
	3

	
	Самостоятельная работа: 

Доклад «Слоистые пластики и фольгированные материалы».
	1
	3

	Тема 5.
Полупроводниковые материалы
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Свойства полупроводников. 
	
	2

	
	2
	Простые полупроводники: германий, кремний, селен, теллур.
	
	

	
	3
	Полупроводниковые соединения. Сложные полупроводники.
	
	

	
	4
	Оксидные полупроводники.
	
	

	
	5
	Стеклообразные полупроводники.
	
	

	
	6
	Органические полупроводники.
	
	

	
	Практические занятия: 

№5. Сравнение свойств полупроводников различных типов, работа со справочником.
	1
	3

	
	Самостоятельная работа: 

Доклад «Материалы для полупроводниковых интегральных схем»
	1
	3

	Тема 6.
Магнитные материалы
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	1
	Основные характеристики магнитных материалов. 
	
	2

	
	2
	Классификация магнитных материалов.
	
	

	
	3
	Магнитотвердые материалы. 
	
	

	
	4
	Магнитомягкие материалы.
	
	

	
	5
	Магнитные материалы специального назначения
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	3

	Промежуточная аттестация:
	З
	

	Теоретических:

Практических:

Самостоятельная работа:

Всего:
	6
6
6
18
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной дисциплины предполагает наличие учебного кабинета «Математики, физики» (совмещенный).
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: по количеству обучающихся. Комплект учебно-наглядных пособий.
Технические средства обучения:
· компьютер (для обучающихся и преподавателя);

· программное обеспечение общего и профессионального назначения;

· комплект учебно-методической документации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

· Материаловедение: учебник / Г. А. Двоеглазов. — Ростов н/Д: Феникс, 2015. — 445 с. — (Среднее профессиональное образование). 

· Материаловедение: учебник для СПО / Г.Г. Бондаренко, Т.А. Кабанова, В.В. Рыбалко, под ред. Г.Г. Бондаренко – 2-е изд. – М.: Издательство Юрайт, 2016. – 360 с. – Серия: Профессиональное образование.

· Ярочкина Г.В. Радиоэлектронная аппаратура и приборы: монтаж и регулировка». М «ПрофОбрИздат», 2017 г.

· Ястребов А.С. Волокобинский М.Ю. Сотенко А.С. «Материаловедение, электрорадиоматериалы и радиокомпоненты» М. «Академия», 2016.

Дополнительные источники: 

· Комплект плакатов.

· Интернет-ресурсы.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:

	определять свойства и классифицировать материалы, применяемые в производстве по составу, назначению и способу приготовления
	Экспертная оценка защиты лабораторной работы.

	подбирать основные конструкционные материалы со сходными коэффициентами теплового расширения
	Экспертная оценка на практическом занятии

	различать основные конструкционные материалы по физико - механическим и

технологическим свойствам
	Экспертная оценка на практическом занятии

	Знания:

	виды, свойства и области применения основных конструкционных материалов, используемых в производстве
	Тестирование

	виды прокладочных и уплотнительных материалов
	Тестирование

	виды химической и термической обработки сталей
	Тестирование

	классификацию и свойства металлов и сплавов, основных защитных материалов, композиционных материалов
	Тестирование

	методы измерения параметров и определения свойств материалов
	Экспертная оценка на практическом занятии

	основные сведения о кристаллизации и структуре расплавов
	Экспертная оценка защиты лабораторной работы.

	основные свойства полимеров и их использование
	Экспертная оценка на практическом занятии

	способы термообработки и защиты металлов от коррозии
	Тестирование

	Основные показатели оценки результатов обучения смотри приложение 1. Приложение 1.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результатов обучения

	Умения:

	определять свойства и классифицировать материалы, применяемые в производстве по составу, назначению и способу приготовления
	Лабораторные/практические работы

	подбирать основные конструкционные материалы со сходными коэффициентами теплового расширения
	Лабораторные/практические работы

	различать основные конструкционные материалы по физико - механическим и технологическим свойствам
	Лабораторные/практические работы

	Знания:

	виды, свойства и области применения основных конструкционных материалов, используемых в производстве
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	виды прокладочных и уплотнительных материалов
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	виды химической и термической обработки сталей
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	классификацию и свойства металлов и сплавов, основных защитных материалов, композиционных материалов
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	методы измерения параметров и определения свойств материалов
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	основные сведения о кристаллизации и

структуре расплавов
	Внеаудиторная самостоятельная работа

Лабораторные/практические работы

	основные свойства полимеров и их использование
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы

	способы термообработки и защиты металлов от коррозии
	Внеаудиторная самостоятельная работа Лабораторные/практические работы
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.05 Основы слесарных и сборочных работ

1.1. Область применения программы

Рабочая  программа учебной дисциплины ОП.05 Основы слесарных и сборочных работ – является частью основной программы профессиональной подготовки по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2-го.

В результате изучения программного материала, выпускники овладевают знаниями и умениями для более глубокого изучения дисциплин общепрофессионального учебного цикла. Программой предусматривается умение читать инструкционно-технологическую документацию, составлять технологический процесс по чертежам.

Содержание учебного материала соответствует требованиям ГОС к знаниям и умениям.

Рабочая программа состоит из четырёх тем:

· основные сведения о производстве и организации рабочего места;

· основы слесарного дела;

· подъемно-транспортное оборудование;

· механосборочные работы.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы профессиональной подготовки по профессии 18559 Слесарь-ремонтник.

Учебная дисциплина «Основы слесарных и сборочных работ» относится к общеобразовательным дисциплинам ППС.

Междисциплинарные связи:

Обеспечивающие: «Технические измерения», «Техническая графика», «Основы материаловедения», «Охрана труда».

Обеспечиваемые: «Организация и технология ремонта оборудования различного назначения», «Учебная практика», «Производственная практика».

1.3 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатом освоения учебной дисциплины:

 В результате освоения учебной дисциплины обучающиеся должен уметь: 

· читать инструкционно-технологическую документацию; 

· составлять технологический процесс по чертежам.

В результате освоения учебной дисциплины обучающиеся должен знать:

· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и изделий;

· основные виды слесарных работ, технологию их проведения, применяемые инструменты и приспособления; 

· основы техники и технологии слесарной обработки; основы резания металлов в пределах выполняемой работы; 

· основные сведения о механизмах, машинах, деталях машин, сопротивлении материалов;

· слесарные операции, их назначение, приемы и правила выполнения; технологический процесс слесарной обработки;

· слесарный инструмент и приспособления, их устройство, назначение и правила применения;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента; 

· технологическую документацию на выполняемые работы, ее виды и содержание;

· правила и приемы сборки деталей под сварку;

· технологические процессы и технические условия на сборку, разборку, ремонт, подналадку узлов, сборочных единиц и механизмов, испытания и приемку;

· подъемно-транспортное оборудование, его виды и назначение; правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирования общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

· понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес (ОК 1);

· организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем (ОК 2);

· анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы (ОК 3);

· осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач (ОК 4); 

· использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности (ОК 5);

· работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами (ОК  6);

· организовывать собственную деятельность соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности (ОК 7).

Процесс изучения дисциплины направлен на формирования профессиональных компетенций (ПК), включающих в себя способность:

· выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин (ПК 1);

· выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. (ПК 2);

· выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин (ПК 3).

1.4. Количество часов, отведенное на освоение программы учебной дисциплины.

максимальной учебной нагрузки обучающегося 28 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 20 часа;

самостоятельной работы 4 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины  виды учебной работы 

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	28

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	20

	в том числе:
	

	Практические работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	4

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем


	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1  Введение
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Безопасные условия труда слесаря и противопожарные мероприятия.
	
	

	
	2.
	Основные понятия о механизмах, машинах, деталях машин, сборочных единицах.
	
	

	Тема 2 Плоскостная и пространственная разметка
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Плоскостная разметка
	
	

	
	2.
	Пространственная разметка 
	
	

	
	3.
	Дефекты при разметке, меры их предупреждения и способы устранения
	
	

	
	Самостоятельная  работа

Выполнение плоскостной разметки (составить инструкционную карту)
Типичные затруднения и ошибки при разметке.
	0,5
	3

	Тема 3 Рубка металла

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Порядок и правила рубки листового и полосового материала
	
	

	
	Самостоятельная  работа

Выполнение рубки полосового материала (составить инструкционную карту)
Работа пневматическим рубильным молотком РМ.
	0,5
	3

	Тема 4 Правка и гибка металла
	Содержание учебного материала
	2
	2



	
	1.
	Правка
	
	

	
	2.
	Гибка
	
	

	
	Самостоятельная  работа:
Работа на листо-правильных машинах.
	0,5
	3

	Тема 5 Резка металла
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Назначение и сущность резки металла. 
	
	

	
	Практическая работа:
Выполнение резки металла ножницами и труборезом (составить инструкционную карту). Выполнение резки металла ножовкой (составить инструкционную карту).
	2

	3



	Тема 6 Опиливание металла
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Сущность и назначение опиливания металла при слесарных работах. 
	
	

	
	Практическая  работа:
Опиливание плоских поверхностей (составить инструкционную карту)
Подбор инструмента для опиливания плоских и криволинейных поверхностей и контроля  качества поверхностей.
	1
	3

	
	Самостоятельная работа 

Опиливание по разметке и заданным размерам в приспособлениях.       Механизация опиловочных работ.
	0,5
	3

	Тема 7 Сверление, зенкерование, развертывание
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Сущность и назначение сверления. 
	
	

	
	Практическая работа:
Работа с контрольно-измерительными инструментами и приборами.
	1
	2

	Тема 8 Нарезание резьбы
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Понятие о резьбе. 
	
	

	
	2.
	Технология нарезания резьбы. 
	
	

	
	Самостоятельная работа
Специальные приспособления для нарезания наружной и внутренней резьбы.       

Шероховатость поверхности и точность обработки при нарезании резьбы.
	1
	3

	Тема 9 Распиливание и припасовка, шабрение, притирка и доводка

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1.
	Сущность операций распиливания и припасовки
	
	

	
	2.
	Сущность и назначение шабрения. 
	
	

	
	3.
	Процесс притирки и достигаемая точность. 
	
	

	
	4.
	Доводка деталей. Ее назначение, сущность, точность. 
	
	

	
	Самостоятельная работа 

Сведения о применении шлифования,  и тонкого фрезерования при шабрении.
Виды и причины дефектов при шабрении, способы предупреждения и устранения.
	1
	3

	Тема 10 Клепка, склеивание
	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	1.
	Назначение и сущность клепки. 
	
	

	
	2.
	Склеивание, его сущность и назначение. 
	
	

	
	Практическая работа:
Подбор инструмента для выполнения неразъёмных соединений в соответствии с техническим заданием.
	1
	3

	Тема 11 Паяние, лужение
	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	1.
	Паяние, его назначение и применение 
	
	

	
	Контрольная работа 
	1
	3

	Промежуточная аттестация:
	ДЗ

	Теоретических:

Практических:

Самостоятельная работа:

Всего:
	20
4
4
28


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЕ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.
Реализация программы  дисциплины требует наличия  кабинета «Процессы формообразования и инструментов».

Оборудование учебного кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-наглядных пособий.

Технические средства обучения:

· компьютер с лицензионным программным обеспечением и печатающим устройством; 

· мультимедиа проектор;

· мультимедиа экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. Пособие для проф. Техн. Училищ. – М.: 2016. 

2. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. Пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2017 

3. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела. Рабочая тетрадь.  – М.: ОИЦ «Академия»,  2016. 

4. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учебник для нач. проф. Образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2017 
5. Горбунов Б. И. Обработка металлов резанием, металлорежущий инструмент и станки.    М.: Машиностроение. 2015 
6.  Аршинов В. А., Алексеев Р. А. Резание металлов и режущий инструмент.    М.: Машиностроение, 2016 
7. Справочник технолога машиностроителя. Т2. Изд. З, перераб. /Под ред. А. Н. Малова - М.: Машиностроение, 2017 
8. Чернов Н. Н. Металлорежущие станки. - М.: Машиностроение, 2015.                                                                                                
Дополнительные источники:

9. Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему инструменту. - М.: Машиностроение, 2017 
10. Власов А. Ф. Техника безопасности при обоработке металлов резанием. - М.: Машиностроение, 2014 
Интернет ресурсы: 

1. www.zodchii.ws/books/info-733.html - Россия - Александров Подъёмно-транспортные машины

2. www.bibliotekar.ru/enc-Tehnika-2/76.htm - Подъемно-транспортные машины
3. bibliotekar.ru/enc-tehnika-2/110htm

4. www.mexanik.ru/head/index14.php
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности
1.1.
Область применения программы

Рабочая  программа учебной дисциплины ОП.06 Безопасность жизнедеятельности – является частью основной программы профессиональной подготовки по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2-го.

1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего звена: дисциплина относится к общепрофессиональному циклу.
1.3.
Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
· организовывать и проводить мероприятия по защите работников и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту; 

· выполнять правила безопасности труда на рабочем месте; 

· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; 

· применять первичные средства пожаротушения; 

· ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности; 

· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью; 

· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы; 

· оказывать первую помощь.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 
· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при чрезвычайных техногенных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России; 

· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации; 

· основы законодательства о труде, организации охраны труда; 

· условия труда, причины травматизма на рабочем месте; 

· основы военной службы и обороны государства; 

· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; 

· способы защиты населения от оружия массового поражения; 

· меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах; 

· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке; 

· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящие на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО; 

· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы; 

· порядок и правила оказания первой помощи. 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 10 часов, в том числе:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 6 часов;

· самостоятельной работы обучающегося 4 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка
	10

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	6

	в том числе:
	

	практические занятия
	2

	Самостоятельная работа обучающегося
	4

	Промежуточная аттестация в форме зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 «Безопасность жизнедеятельности»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1
Безопасность личности, общества и государства в условиях ЧС
	4
	

	Тема 1.1

Классификация и характеристика ЧС.
Условия труда, причины травматизма на рабочем месте

	Содержание учебного материала:
	1
	2

	
	1. Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени, природного,  техногенного и социального  характера. 

2. Законодательство о труде. 

3. Условия труда, причины травматизма на рабочем месте. 

4. Организация охраны труда. 

5. Порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим  ЧС.
6. Чрезвычайные ситуации военного характера, которые могут возникнуть на территории России в случае локальных  вооруженных конфликтов или ведения широкомасштабных боевых действий. 

7. Современные средства поражения. 

8. Гражданская оборона, её структура. 

9. Задачи и основные мероприятия гражданской обороны. 

10. Способы защиты населения от оружия массового поражения.
	
	

	
	Практические занятия:

Отработка навыков оказания первой помощи пострадавшим в ЧС при кровотечениях, травмах опорно-двигательного аппарата, отравлениях, ожогах.
	1
	2

	
	Самостоятельная работа:

Изучение ГОСТ 12.0.004-2015. Межгосударственный стандарт. Система стандартов безопасности труда. Организация обучения безопасности труда. Общие положения.
	2
	3

	Раздел 2
Обеспечение военной безопасности государства. Основы военной службы
	6
	

	Тема 2.1

Национальная безопасность Российской федерации.

Вооруженные Силы РФ - основа обороны нашего государства
	Содержание учебного материала:
	1
	2

	
	1. Обеспечение национальной безопасности РФ. 

2. Национальные интересы России. 

3. Основные угрозы национальной безопасности РФ. 

4. Терроризм как серьезная угроза национальной безопасности России.
5. Современная структура Вооруженных Сил РФ. 

6. Виды ВС и рода войск, их предназначение и вооружение. 

7. Другие войска, их состав и их предназначение.
	
	

	Тема 2.2
Правовые основы военной службы. Воинская обязанность, ее основные составляющие
	Содержание учебного материала:
	1
	2



	
	1. Конституция РФ.

2. Федеральные законы «Об обороне», «О воинской обязанности и военной службе», «О статусе военнослужащих». 

3. Военная служба – особый вид федеральной государственной службы. 

4. Общевоинские уставы. 

5. Статус военнослужащего, права и свободы военнослужащего.
6. Воинская обязанность, её основные составляющие. 

7. Воинский учет.

8. Обязательная подготовка к военной службе.

9. Организация и порядок призыва граждан на военную службу.

10. Пребывание в запасе.

11. Военные сборы в период пребывания в запасе.
	
	

	Тема 2.5
Военная служба по контракту Прохождение военной службы по призыву Тактическая подготовка
	Содержание учебного материала:
	1
	2

	
	1. Организация и порядок поступления на военную службу по контракту. 

2. Особенности военной службы, сроки военной службы.

3. Воинские должности, воинские звания.

4. Обязанности военнослужащих.
5. Обучение личного состава подготовке и ведению боя. 

6. Организация и вооружение мотострелкового отделения. 

7. Отделение в наступлении и обороне. 

8. Обязанности солдата в бою.
	
	

	
	Самостоятельная работа:

Составы военнослужащих, воинские звания. Взаимоотношения между военнослужащими.

Военно-учетные специальности, соответствующие профилю подготовки учебного заведения, их вооружение и оснащение. Область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы.
Изучение боевой техники и вооружения ВС РФ.
	2
	3

	Тема 2.9
Огневая подготовка


	Содержание учебного материала:
	
	2



	
	Практические занятия:

Изучение устройства АК-74.
	1
	

	
	Промежуточная аттестация:
	ДЗ
	

	Всего:

Теоретических:
Практических:
Самостоятельная работа:
	10
4
2
4
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета безопасности жизнедеятельности.
Оборудование учебного кабинета:

Стол учительский -2 шт.

Стул учительский -1 шт.

Парты учебные -11 шт.

Стул ученический – 8 шт.

Шкаф – 3 шт.

Доска -1 шт.

Компьютерный стол – 1 шт.

ОЗК – 1шт.

ГП-7 - 3 шт.

ГП-5 - 25шт.

Аптечка индивидуальная  - 5 шт.

Огнетушитель 1 шт.

ГДЗК – 2 шт.

Дозиметр Радекс - 1шт.

Санитарная сумка – 1 шт.

ММГ АК-74 – 5 шт.

Технические средства обучения:

- компьютерные и телекоммуникационные: персональный компьютер, локальная сеть с выходом в Интернет;

- аудиовизуальные: мультимедиа проектор, мультимедийная доска.

3.2. Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)

Основные источники:

1. Безопасность жизнедеятельности: учебник/ под редакцией Э. А. Арустамова [и др.]. – 14-е изд., стер. – М.: Академия, 2017. – 174 с. (Среднее профессиональное образование). 

2. Сапронов Ю. Г. Безопасность жизнедеятельности: учебник. – 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2016. – 336 с. (Среднее профессиональное образование). 

Дополнительные источники: 

1. Конституция Российской Федерации.

2. Трудовой кодекс РФ (последняя редакция)

2. Общевоинские уставы Вооруженных Сил Российской Федерации (последняя редакция).

3. Федеральные законы Российской Федерации: «О защите населения и территорий от чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера», «О статусе военнослужащих», «О воинской обязанности и военной службе», «О гражданской обороне», «Об обороне», «О днях воинской славы и памятных датах России», «Об альтернативной гражданской службе», «О противодействии терроризму» (последняя редакция)

Интернет ресурсы:

1. Безопасность жизнедеятельности: учебник для студ. среднего профессионального образования / В.П. Мельников, А.И. Куприянов, А.В. Назаров; под ред. проф. В.П. Мельникова — М.: КУРС: ИНФРА-М, 2017. — 368 с. - (Среднее профессиональное образование). Режим доступа: http://znanium.com/catalog.php?bookinfo.

2. Основы военной службы: Учебник / В.Ю. Микрюков. - 2-e изд., испр. и доп. - М.: Форум: НИЦ ИНФРА-М, 2015. - 384 с.: - (Профессиональное образование). Режим доступа: http://znanium.com/catalog.php?bookinfo.

3. Федеральный портал. Российское образование. – режим доступа: http://www.edu.ru(2012-2017)

4. Сайт Министерства обороны РФ. – режим доступа http://www.mil.ru(2012-2017)

5. Сайт МЧС РФ. – режим доступа http://www.mchs.ru(2012-2017)

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ»

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, освоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:
	

	· организовывать и проводить мероприятия по защите работников и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту; 

· выполнять правила безопасности труда на рабочем месте; 

· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; 

· применять первичные средства пожаротушения; 

· ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности; 

· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью; 

· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы; 

· оказывать первую помощь.
	Оценка текущего контроля в форме:
- защиты практических занятий, самостоятельных и контрольных работ по темам дисциплины.
Оценка промежуточного контроля в форме диф. зачета.

	Знания:
	

	· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при чрезвычайных техногенных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России; 

· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации; 

· основы законодательства о труде, организации охраны труда; 

· условия труда, причины травматизма на рабочем месте; 

· основы военной службы и обороны государства; 

· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; 

· способы защиты населения от оружия массового поражения; 

· меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах; 

· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке; 

· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящие на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО; 

· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы; 

· порядок и правила оказания первой помощи. 
	Оценка текущего контроля в форме:
- устного опроса;
- тестирования;
- защиты практических занятий, самостоятельных и контрольных работ по темам дисциплины.
Оценка промежуточного контроля в форме диф. зачета.
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.07. Охрана труда
1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.07 «Охрана труда» является составной частью основной программы профессиональной подготовки по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда краевого государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Ванинский межотраслевой колледж (центр опережающей профессиональной подготовки)»
1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 1.3. Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте;

· пользоваться средствами индивидуальной и групповой защиты;

· применять безопасные приемы труда на территории предприятий и в производственных помещениях;

· использовать экобиозащитную и противопожарную технику

· определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;

· соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· виды и правила проведения инструктажей по охране труда;

· возможные опасные и вредные факторы и средства защиты;

· действие токсичных веществ на организм человека;

· законодательство в области охраны труда;

· меры предупреждения пожаров и взрывов;

· нормативные документы по охране труда и здоровья, основы профгигиены, профсанитарии и пожаробезопасности;

· общие требования безопасности на территории организации и в производственных помещениях;

· основные причины возникновения пожаров и взрывов;

· особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве;

· правовые и организационные основы охраны труда в организации, систему мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии;

· права и обязанности работников в области охраны труда;

· правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов;

· правила и нормы охраны труда, техники безопасности, личной и производственной санитарии и противопожарной защиты;

· предельно допустимые концентрации (ПДК) и индивидуальные средства защиты;

· принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях;

· средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 16 часов, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 12 часов;
Самостоятельной работы 4 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	16

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	12

	в том числе:
	

	практические занятия
	6

	Самостоятельная работа
	4

	Итоговая аттестация в форме дифференциального зачета


2.2  Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04. Охрана труда
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная

работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.1. Законодательство в области охраны труда
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Нормативные документы по охране труда и здоровья:
	
	

	
	Практические занятия

Порядок оценки состояния техники безопасности на производственном объекте: система инструктажей
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:

Общие требования к безопасности труда Виды инструктажа. Основные понятия о травматизме и его причины, профзаболевания.
	2
	3

	Тема 2. Электробезопасность
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1
	Особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве 
	
	

	
	2
	Классификация электроустановок, производственных помещений и условий работ по степени электробезопасности
	
	

	
	3
	Первая помощь при поражении электрическим током
	
	

	
	Практические занятия

Решение практических задач, связанных с способами защиты людей и электроустановок.

Изучение использования средств индивидуальной и групповой защиты; Дифференцированный зачет
	4
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося

Составление теста по темам «Законодательство в области охраны труда» и «Электробезопасность»
	2
	3

	
	Промежуточная аттестация:
	ДЗ
	

	
	Всего:

Теоретических:
Практических:
Самостоятельная работа:
	16

6

6

4
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины ОП.07. «Охрана труда» требует наличия учебного кабинета «Охраны труда» Оборудование учебного кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся

· плакаты:

«пожарная безопасность»;

«пути проникновения вредных веществ в организм человека»;

«неблагоприятные производственные факторы»;

«ПДК вредных веществ»;

«первая медицинская помощь при ожоге»;

«нормы освещенности»;

«естественное освещение зданий»;

«первая помощь при электротравме»;

«освобождение пострадавшего от действия электрического тока»; «классификация помещений по степени опасности поражения током»; «предупредительные плакаты».

· приборы:

· прибор для измерения влажности;

· огнетушители.

· демонстрационные фильмы:

· «Влияние вредных факторов на организм человека»;

· «Оказание первой помощи пострадавшим»

· «Проведение инструктажей» Технические средства обучения: 
· компьютер;
· мультимедиапроектор.
3.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы Основные источники:

1. Сибикин Ю.Д., Сибикин М.Ю. «Электробезопасность при эксплуатации электроустановок промышленных предприятий», 9-е издание, Академия, 2014

2. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности (8-е изд), (в электронном формате), 2015

Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 N 197-ФЗ (ред. от 11.10.2018) (раздел X. Охрана труда) 
Постановление от 24.10.2002 г. № 73 Министерства труда и социальных отношений Российской Федерации «Об утверждение форм документов. необходимых для расследования и учета несчастных случаев на производстве и положения об особенностях расследования несчастных случаев на производстве в отдельных отраслях организации»

Приказ от 29.05.2006 г. №413 Министерства труда и социальных отношений Российской Федерации «Об утверждение типового положения о комитете (комиссии) по охране труда». Сборник Федеральных законов

Дополнительные источники:

Арустамов Э.А. Охрана труда: Учебник. -М: Издательско-торговая корпорация «Дашков и К», 2015.

Андреев С.В. ,Ефремова О.С. Охрана труда от «А» до «Я».-Издательство «Альфа- Пресс».2016.

Липецкий В.А., Пряников В.И. Охрана труда, техника безопасности и пожарная профилактика на предприятиях химической промышленности. М., Химия. 2004 Магась В.И. Трудовой кодекс Российской Федерации в вопросах и ответах Ростов н/Д.: Феникс.2017

Роздин И.А., Хабарова Е.И., Вареник О.Н. Безопасность производства и труда на химических предприятиях. - М.: Химия, КолосС, 2016.

Курс лекций по профессиональной дисциплине «Охрана труда» в электронном варианте

Интернет-ресурсы:

Справочная правовая система «Энциклопедия Российского права».

ООО «Арбат», Москва.

Электронные тексты документов

ООО «Современные информационные услуги», Пермь
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины 0П.04. «Охрана труда» осуществляется в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестировании, при решении ситуационных задач, при коллективном обсуждении, при работе в малых группах, а также при выполнении обучающимися докладов, рефератов.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения

	оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте
	Экспертная оценка на практическом занятии

	пользоваться средствами индивидуальной и групповой защиты
	Экспертная оценка на практическом занятии

	применять безопасные приемы труда на территории предприятия и в производственных помещениях
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	использовать экобиозащитную и противопожарную технику, средства коллективной и индивидуальной защиты
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности
	Экспертная оценка на практическом занятии. Тестирование.

	Соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности
	Экспертная оценка на практическом занятии. Тестирование.

	Знания

	виды и правила проведения инструктажей по охране труда
	Тестирование.

	возможные опасные и вредные факторы и средства защиты
	Тестирование

	действие токсичных веществ на организм человека
	Тестирование

	законодательство в области охраны труда
	Тестирование

	меры предупреждения пожаров и взрывов
	Тестирование

	нормативные документы по охране труда и здоровья, основы профгигиены, профсанитарии и пожаробезопасности
	Тестирование

	общие требования безопасности на территории ппедппиятия и ппоизводственных помещениях
	Тестирование

	основные причины возникновения пожаров и взрывов
	Тестирование

	особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве
	Тестирование

	правовые и организационные основы охраны труда на предприятии, система мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижение вредного воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии
	Тестирование

	права и обязанности работников в области охраны труда
	Тестирование

	правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов
	Тестирование

	правила и нормы охраны труда, техники безопасности, личной и производственной санитарии и противопожарной защиты
	Тестирование

	предельно допустимые концентрации (ПДК) и индивидуальные средства защиты
	Тестирование

	принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях
	Тестирование

	средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов
	Тестирование


Основные показатели оценки результата обучения смотри приложение 1.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результатов обучения

	Умения

	оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте
	- аргументированность оценки состояния техники безопасности

	пользоваться средствами индивидуальной и групповой защиты
	· демонстрация использования средств индивидуальной защиты;

· соблюдение требований охраны труда при пользовании средствами индивидуальной и групповой защиты

	применять безопасные приемы труда на территории предприятия и в производственных помещениях
	- выполнение инструкций и требований техники безопасности на территории предприятия

	использовать экобиозащитную и противопожарную технику, средства коллективной и индивидуальной защиты
	· демонстрация использования средств защиты;

· аргументированность выбора средств коллективной и индивидуальной защиты

	определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности
	· обоснование воздействия вредных факторов на человека;

· логичность проведения анализа опасных и вредных факторов

	соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности
	· изложение правил охраны труда и техники безопасности;

· соблюдение правил и норм охраны труда;

· владение средствами личной и производственной санитарии;

· владение средствами противопожарной защиты

	Знания

	виды и правила проведения инструктажей по охране труда
	· изложение видов инструктажей по охране труда;

· формулирование правил проведения инструктажей по охране труда

	возможные опасные и вредные факторы и средства защиты
	- обоснование воздействия вредных факторов на человека

	действие токсичных веществ на организм человека
	- охарактеризовывание действия токсичных веществ на организм человека

	законодательство в области охраны труда
	- изложение основных положений законодательства в области охраны труда

	меры предупреждения пожаров и взрывов
	- выполнение требований инструкций по пожарной безопасности

	нормативные документы по охране труда и здоровья, основы профгигиены, проф. санитарии и пожаробезопасности
	- изложение основных положений нормативных документов по охране труда и здоровья, основы профгигиены, проф. санитарии и пожаробезопасности

	общие требования безопасности на территории предприятия и производственных помещениях
	- соблюдение требований безопасности на территории предприятия и производственных помещениях

	основные причины возникновения пожаров и взрывов
	- анализ основных причин возникновения пожаров и взрывов

	правовые и организационные основы охраны труда на предприятии, система мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и

снижение вредного воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии
	- изложение системы мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и

снижение вредного воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии

	права и обязанности работников в области охраны труда
	- изложение основных положений законодательства в области охраны труда

	правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов
	- формулирование правил безопасной эксплуатации установок и аппаратов

	правила и нормы охраны труда, техники безопасности, личной и производственной санитарии и противопожарной защиты
	· изложение правил охраны труда и техники безопасности;

· соблюдение правил и норм охраны труда;

· владение средствами личной и производственной санитарии;

· владение средствами противопожарной защиты

	предельно допустимые концентрации (ПДК) и индивидуальные средства защиты
	- соответствие выбора средств индивидуальной защиты в зависимости от ПДК

	принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях
	· проектирование развития событий при чрезвычайных ситуациях;

· аргументированность оценки последствий при чрезвычайных ситуациях

	средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов
	· использование методов повышения безопасности технических средств и технологических процессов;

· аргументированность выбора средств повышения безопасности технических средств и технологических процессов
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 01 «Слесарная обработка деталей, изготовление. сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного инструмента.
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) - является частью основной программы профессиональной программы в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Основы технического обслуживания промышленного оборудования и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК. 1.1. Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим.

ПК 1.2. Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации. ПК 1.3. Обеспечить безопасное эксплуатацию оборудования, при ведении технологического процесса.

ПК 1.4. Подготовить оборудование к проведению ремонтных работ.

1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающихся в ходе освоения профессионального модуля должен: иметь практический опыт:
· подготовки оборудования к безопасному пуску и ремонту, выводу его на технологический режим, безопасной эксплуатации при ведении технологического процесса;

уметь:

· подготавливать оборудование к ремонтным работам и техническому освидетельствованию;

· принимать оборудование из ремонта;

· производить пуск оборудования после всех видов ремонта;

· обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны труда и промышленной безопасности;

· предупреждать и выявлять неисправности в работе. знать:
· технологические процессы сборки, монтажа, регулировки и ремонта;

· слесарные, слесарно-сборочные операции, их назначение; приемы и правила выполнения операций; рабочий (слесарно-сборочный) инструмент и приспособления, их устройство, назначение и приемы пользования;

· наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

· требования безопасности выполнения слесарно-сборочных работ.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 94 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 51 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -34часов; самостоятельной работы обучающегося - 16часов; 
учебной и производственной практики - 60часов.
2.РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт режущего и измерительного инструмента в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим.

	ПК 1.2.
	Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации.

	ПК 1.3.
	Обеспечить безопасное эксплуатацию оборудования, при ведении технологического процесса.

	ПК 1.4.
	Подготовить оборудование к проведению ремонтных работ.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно - коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ. 01 Слесарная обработка деталей , изготовление. сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного инструмента
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные

работы и практические занятия, часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1; ПК 1.2; ПК 1.2; ПК 1.3; ПК 1.4
	МДК 01.01 Технология изготовления и ремонт машин и оборудования различного назначения
	99
	51
	17
	17
	48
	

	
	Производственная практика
	12
	
	12

	
	Всего:
	111
	51
	17
	17
	48
	12


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 01 «Слесарная обработка деталей ,изготовление, сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного инструмента»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная

работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 01.01 Технология изготовления и ремонт машин и оборудования различного назначения
	51
	

	Тема 1.1.

Слесарная обработка деталей


	Содержание:
	8
	2

	
	1
	Общее требование к организации рабочего места слесаря.
	
	

	
	2
	Безопасные условия труда слесаря и противопожарные мероприятия.
	
	

	
	3
	Основные операции слесарной обработки
	
	

	
	4
	Сущность размерной обработки
	
	

	
	Практические занятия:
Разметка по шаблону, по образцу, карандашом.

Рубка металла с использованием режущих инструментов.

Правка, рихтовка. Пригоночная операция

Резка. Опиливание деталей.
	8
	2

	
	Самостоятельная работа:
Самостоятельная работа над материалами рабочего проекта осветительной линии средней сложности (составление спецификации на материалы изделия и инструмент и приспособления.

Изучение рабочих чертежей осветительной сети зданий и сооружений

Изучить ГОСТ и ЕСКД.
Составить технологическую операций по слесарным работам.
	8
	3

	Тема 1.2.
Основы резания на

металлорежущих станках.


	Содержание:
	9
	2

	
	1
	Общие правила безопасной работы на металлорежущих станках
	
	

	
	2
	Назначение, устройство и применение токарных станков
	
	

	
	3
	Токарно-винторезные станки. Их характеристики и устройства
	
	

	
	4
	Виды токарной обработки.
	
	

	
	5
	Методы и средства контроля обработанных поверхностей
	
	

	
	Практические занятия:

Назвать основные узлы токарно-винторезного станка

Произвести токарную обработку деталей

Осуществлять контроль деталей при токарной обработке

Определять классификацию токарных станков
	8
	3

	
	Контрольная работа 
по разделу «Ремонт промышленного оборудования»
	1
	2

	
	Самостоятельная работа:
Составить технологическую карту ремонта токарного станка
	9
	3

	
	Итоговая аттестация
	ДЗ
	

	
	Всего:

Теоритических:

Практических:

Самостоятельная работа:
	51

17

17

17
	

	Учебная практика УП.01

Виды работ

1. Слесарная
обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

2. Выполнить разметку и вычертить фигурную деталь.
3. Вырубание канавок, заготовок, труб.
4. Опиливание поверхностей.

5. Производить сверление заготовок.

6. Нарезание резьбы сквозных отверстий. 
7. Обработка заготовок на фрезерных станках
	48

12

6
6 
6
6

6

6
	

	
	
	

	Производственная практика ПП.01

Виды работ

1. Ремонт трубопроводов.

2. Сборка механизмов передачи и преобразования движения
	12

6
6
	

	3. 
	
	

	ВСЕГО
	111
	

	Итоговая аттестация в форме экзамена квалификационного
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования» и мастерских «Слесарная», «Металлообработка».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования»:

· комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);

· комплекты инструкционно - технологических карт и бланков технологической документации;

· наглядные пособия (плакаты, демонстрационные и электрифицированные стенды, макеты и действующие устройства);

· комплект деталей, узлов, инструментов и приспособлений; Технические средства обучения:

· компьютеры-13 штук,

· принтер лазерный;

· сканер;

· локальная сеть;

· программное обеспечение, видеофильмы,

· мультимедийный проектор,

· серверное оборудование;

· интерактивная доска.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 1. Слесарная мастерская:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

· набор слесарных инструментов;

· набор измерительных инструментов;

· приспособления;

· заготовки для выполнения слесарных работ.

· набор инструментов, для технического обслуживания и ремонта электрооборудования

· приспособления и вспомогательный инструмент;

· заготовки для выполнения ремонтных работ;

· комплект противопожарных средств;

· инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 2. Мастерская металлообработки:

· Токарные станки

· Токарно-винторезные станки

· Фрезерные станки

· основное и вспомогательное технологическое оборудование (верстаки и ,станки, испытательный стенд с напряжениями на зажимах, шкаф вытяжной и

др);

· инструмент, приспособления, приборы и инвентарь;

· инструкции и плакаты по технике безопасности.

-комплект измерительных инструментов, применяемых при работе на станках.

· инструкции и плакаты по технике безопасности. 
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

литературы

Основные источники:

1. Леонтьева А.И. Оборудование химических производств. М.: Химия,

2012г.

2. Поникаров И.И., Гайнуллин М.Г. Машины и аппараты химических производств и нефте-газопереработки. М.:Альфа-М, 2013 г.

3. Леонтьева А.И. и др. Оборудование химических производств. Атлас конструкций. М. КолосС., 2015 г.

4. Генкин А.Э. Оборудование химических заводов. М.: Высшая школа..

2013 г.

5. Фарамазов С.А. Ремонт и монтаж оборудования . М.: Химия, 2016г Дополнительные источники:

1. Альперт Л.З. Основы проектирования химических установок. М.: Высшая школа, 2016.

2. Криворот А.С. Конструкция и основы проектирования машин и аппаратов химической промышленности. М.: Машиностроение., 2015 г.

Периодические издания (журналы): «Химическая промышленность»; «Химическое машиностроение»; «Приборы и системы управления» «САПР и графика»

Интернет-ресурсы: 
www.electrolibrary.info
Electrical Marketing - http://electricalmarketing.com/ 
Electric Pilot - http://www.electricpilot.com/ 
ElectricSmarts.com - http://www.electricsmarts.com/,
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Перед изучением модуля обучающийся изучает следующие дисциплины: «Охрана труда», «Электротехника», «Техническое черчение», «Материаловедние».

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессионального модуля «Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов машин, станков и другого промышленного оборудования промышленных предприятий» является освоение теоретического компонента ПМ. 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1 Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке.
	Демонстрация знаний классификации, устройства и назначения технологического оборудования;
	Оценка на устном экзамене

	
	Демонстрация знаний требований, предъявляемых к оборудованию;
	Оценка на устном экзамене

	
	Расчет и выбор технологического оборудования и оснастки для проведения процесса, инструментов для обслуживания оборудования;
	Оценка на

практическом

экзамене

	
	Составление плана подготовки оборудования;
	Оценка при выполнении практического задания

	
	Определение последовательности

действий по подготовке

оборудования к эксплуатации;
	Оценка при выполнении практического задания

	
	Выполнение действий по подготовке оборудования к эксплуатации;
	Оценка на практическом экзамене

	
	Демонстрация навыков пуска машин и аппаратов;
	Оценка на практическом экзамене

	
	Демонстрация навыков остановки машин и аппаратов;
	Оценка на практическом экзамене 

	ПК1.2 Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации.
	Демонстрация знаний устройства и принципов действия типового оборудования и арматуры;
	Оценка на устном экзамене

	
	Демонстрация знаний эксплуатационных особенностей оборудования, правил и условий его безопасного обслуживания;
	Оценка на устном экзамене

	
	Выполнение контроля бесперебойной работы оборудования согласно нормам технологического режима;
	Экспертная оценка на учебной и производственной практике.

	
	Выполнение контроля состояния оборудования, трубопроводов и арматуры и средств автоматизации;
	Экспертная оценка на учебной и производственной практике.

	ПК1.3 Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса.
	Демонстрация знаний требований, предъявляемых к оборудованию и его эксплуатационных особенностей;
	Оценка на устном экзамене

	
	Демонстрация знаний о возможных неполадках оборудования и методов их устранения;
	Оценка на устном экзамене

	
	Выявление неполадок в работе оборудования по показаниям приборов и на основе визуального осмотра;
	Экспертная оценка на учебной и производственной практике.

	
	Применение навыков по устранению неполадок в работе оборудования и арматуры
	Экспертная оценка на учебной и производственной практике.

	ПК1.4 Подготавливать

оборудование к

проведению ремонтных

работ.
	Планирование подготовки оборудования к ремонту;
	Оценка при выполнении

Практического задания

	
	Выполнение подготовки оборудования к ремонту;
	Оценка при выполнении

Практического задания

	
	Демонстрация владения приемами выполнения несложного ремонта оборудование. 
	Оценка при выполнении

Практического задания


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	ОК 2.

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области подготовки, разработки и ведения технологических процессов;
	Устный экзамен

	
	Демонстрация эффективности и качества выполнения

профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях и при выполнении работ учебной и производственной практик

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Решение смоделированных ситуаций

	OK 4. Осуществлять

поиск и

использование

информации,

необходимой для

эффективного

выполнения

профессиональных

задач,

профессионального и

личностного

развития.
	Нахождение и использование информации для эффективного выполнения

профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях и при выполнении работ учебной и производственной практик

	ОК 6. Использовать

информационно-

коммуникационные

технологии в

профессиональной

деятельности.
	Проявление интереса к инновациям в области про фессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях, при выполнении работ учебной и производственной практик
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 02 Проверка и наладка оборудования
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) - является частью основной профессиональной в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование, агрегатов и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование, агрегатов.
ПК 2.3. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен: иметь практический опыт:
· сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

· регулировки и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

уметь:

обеспечивать безопасность работ;

выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;
выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением

универсальных приспособлений;
выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением

специальных приспособлений;

выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках; 
выполнять снятие фасок;

сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками; нарезать резьбы метчиками и плашками; выполнять разметку простых деталей;

соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой; выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности; 
выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности;

выполнять пайку различными припоями;

выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации; 
управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения; выполнять установку и складирование;

выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках; 
устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах; участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно- измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках; 
собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности; 
устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;

знать:

технику безопасности при работе;

технические условия на собираемые узлы и механизмы, наименование и назначение рабочего инструмента;

способы устранения деформаций при термической обработке и сварке; причины появления коррозии и способы борьбы с ней; правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

правила заточки и доводки слесарного инструмента;

квалитеты и параметры шероховатости; способы разметки деталей средней сложности;

конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов

механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

способ термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних

напряжений при термической обработке и сварке;

технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные; приемы сборки и регулировки машин и режимы испытаний; меры предупреждения деформаций деталей; правила проверки станков

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего - 81 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -51 часов, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -34 часов; самостоятельной работы обучающегося - 17часов; учебной и производственной практики -ЗОчасов.

2.РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование и агрегатов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.2
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование, агрегатов.

	ПК 2.3
	Разборка, ремонт, сборка и испытание узлови механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.02 «Сборка, регулировка испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование, агрегатов» 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные

работы и практические занятия, часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1 ПК 2.2
	МДК 02.01 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов механизмов и машин, оборудования, агрегатов.
	21
	21
	7
	7
	18
	

	
	Производственная практика ПП 02
	12
	
	12

	
	Всего:
	81
	34
	16
	17
	18
	12


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 02 «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов»

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 02 

Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	
	

	МДК. 02.01. Организация и технология сборки, испытание машин и оборудования различного назначения
	21
	

	Тема 1.1. Организация ремонтной службы


	Содержание
	8
	2

	
	1.
	Система технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования
	
	

	
	2.
	Организация труда при выполнении ремонтных работ
	
	

	
	3.
	Техническое нормирование и себестоимость ремонта
	
	

	
	4.
	Правила безопасности при выполнении ремонтных работ
	
	

	
	Практические занятия

Произвести профилактический осмотр оборудования

Устранение мелких неисправностей
	6
	2

	
	Самостоятельная работа

Нормативные документы на профилактический осмотр Нормативные 

документы на ремонтные работы
	7
	3

	МДК 02.02
Ремонт промышленного оборудования
	30
	

	Тема 2.1. Основные этапы ремонта промышленного

оборудования


	Содержание
	10
	2

	
	1
	Способы создания ремонтных заготовок
	
	

	
	2
	Восстановление свойств деталей промышленного оборудования
	
	

	
	3
	Восстановление деталей соединений
	
	

	
	4
	Восстановление деталей типовых механизмов
	
	

	
	5
	Восстановление деталей и сборочных единиц, гидравлических систем.
	
	

	
	Практические работы:
Установка и закрепление дополнительных ремонтных деталей

Восстановление герметичности стенок и стыков

Восстановление деталей резьбовых соединений

Восстановление валов, осей и шпинделей

Восстановление деталей насосов
	10
	3

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа:
1. Изучение характеристик износа деталей.

2. Изучение средств повышения долговечности оборудования
	10
	3

	
	Всего:

Теоритических:

Практических:

Самостоятельная работа:
	51
18
16
17
	

	Учебная практика УП 02 

Виды работ

1.Очистка и промывка деталей

2. Восстановление деталей и сборка оборудования

3. Установка и закрепление дополнительных ремонтных деталей
	18
	3

	
	6

6

6
	

	Производственная практика ПП 02

Виды работ

1. Монтаж промышленного оборудования. 
2. Техническое обслуживание технологического оборудования.

3. Проверка состояния технологического оборудования
	12
	3

	
	3
3

6
	

	Всего:
	81
	

	Итоговая аттестация
	ЭК
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования» и мастерских «Слесарная», «Металлообработка».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования»:

· комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);

· комплекты инструкционно- технологических карт и бланков технологической документации;

· наглядные пособия (плакаты, демонстрационные и электрифицированные стенды, макеты и действующие устройства);

· комплект деталей, узлов, инструментов и приспособлений; Технические средства обучения:

· компьютеры-13 штук,

· принтер лазерный;

· сканер;

· локальная сеть;

· программное обеспечение, видеофильмы,

· мультимедийный проектор,

· серверное оборудование;

· интерактивная доска.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 1. Слесарная мастерская:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

· набор слесарных инструментов;

· набор измерительных инструментов;

· приспособления;

· заготовки для выполнения слесарных работ.

· набор инструментов, для технического обслуживания и ремонта электрооборудования

· приспособления и вспомогательный инструмент;

· заготовки для выполнения ремонтных работ;

· комплект противопожарных средств;

· инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 2. Мастерская металлообработки:

· Токарные станки

· Токарно-винторезные станки

· Фрезерные станки

· основное и вспомогательное технологическое оборудование (верстаки и ,станки, испытательный стенд с напряжениями на зажимах, шкаф вытяжной и др.);

· инструмент, приспособления, приборы и инвентарь;

· инструкции и плакаты по технике безопасности.

-комплект измерительных инструментов, применяемых при работе на станках.

· инструкции и плакаты по технике безопасности.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы Основные источники:

1. Леонтьева А.И. Оборудование химических производств. М.: Химия, 2012 г.

2. Поникаров
И.И., Гайнуллин М.Г. Машины и аппараты химических производств и нефте-газопереработки. М.:Альфа-М, 2013 г.

3. Леонтьева
А.И. и др. Оборудование химических производств. Атлас конструкций. М. КолосС. , 2012 г.

4. Генкин
А.Э. Оборудование химических заводов. М.: Высшая школа.. 2013 г.

5. Фарамазов
С.А. Ремонт и монтаж оборудования . М.: Химия, 2011г Дополнительные источники:

1. Альперт
Л.З. Основы проектирования химических установок. М.: Высшая школа, 2013.

2. Криворот
А.С. Конструкция и основы проектирования машин и аппаратов химической промышленности. М.: Машиностроение., 2012 г.

Периодические издания (журналы): «Химическая промышленность»; «Химическое машиностроение»; «Приборы и системы управления» «САПР и графика»

Интернет-ресурсы: www.electrolibrary.info
Electrical Marketing - http://electricalmarketing.com/ 
Electric Pilot - http://www.electricpilot.com/ 
ElectricSmarts.com - http: //www.electricsmarts .com/,
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Перед изучением модуля обучающийся изучает следующие дисциплины: «Охрана труда», «Электротехника», «Техническое черчение», «Материаловедение» и профессионального модуля ПМ 01. «Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных предприятий»

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессионального модуля «Проверка и наладка электрооборудования» является освоение теоретического компонента ПМ.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации инженерно-педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам и руководство практикой: наличие высшего инженерного или высшего педагогического образования, соответствующего профилю модуля «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: среднее профессиональное или высшее инженерное образование, соответствующее профилю модуля.

Мастера: наличие 5-го, 6-го квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не раже 1 раза в 3 года.

Опыт деятельность в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты  
(освоенные профессиональны е компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки  

	ПК 2.1 
	Подбор 
инструмента 
для 

слесарных работ  

Соблюдение 
техники безопасности при выполнении слесарных работ  

Соблюдение технологии слесарной обработки при изготовлении простых 

приспособлений для ремонта  

Соблюдение технологии сборке сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов. 
	Опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания 

	ПК 2.2 
	Выполнение регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.  Разбор узлов подъемных механизмов  

Соблюдение техники безопасности при ремонте, разборке и сборке отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, 

подъемных механизмов 

 
	Опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания 


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля



	OK 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области подготовки, разработки и ведения технологических процессов;
	Устный экзамен

	
	Демонстрация эффективности и качества выполнения

профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях и при выполнении работ учебной и

производственной практик

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Решение смоделированных ситуаций

	ОК 4. Осуществлять

поиск и

использование

информации,

необходимой для

эффективного

выполнения

профессиональных

задач,

профессионального и

личностного

развития.
	Нахождение и использование информации для эффективного выполнения

профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях и при выполнении работ учебной и производственной практик

	ОК 6. Использовать

информационно-

коммуникационные

технологии в

профессиональной

деятельности.
	Проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение и оценка на занятиях, при выполнении работ учебной и производственной практик
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 03 «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов, механизмов оборудования,
агрегатов и машин.
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) - является составной частью основной профессиональной программы по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда краевого государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Ванинский межотраслевой колледж (центр опережающей профессиональной подготовки)» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов, механизмов оборудования, агрегатов и машин» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. 
ПК 3.3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 
уметь:
обеспечивать безопасность работ;

выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

выполнять слесарную обработку деталей;

выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;

выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;
составлять дефектные ведомости на ремонт;

выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряженной и плотной посадок;

знать:

технику безопасности при работе;

основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

основные механические свойства обрабатываемых материалов;

систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;

устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

правила строповки, подъема, перемещения грузов;

правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола; устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

правила регулирования машин;

способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

способы разметки и обработки несложных различных деталей; геометрические построения при сложной разметке; свойства кислотоупорных и других сплавов;

основные положения планово- предупредительного ремонта оборудования; технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин;

способы определения преждевременного износа деталей;

способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего -178 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 78часа, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -52 часа; самостоятельной работы обучающегося - 26 часов; производственной практики -100часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности:
Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования,

	
	агрегатов и машин

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и

	
	машин

	ПК 3.3
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования,

	
	агрегатов и машин.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ 03. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин.
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная

аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятель

ная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
	в т.ч.
	
	
	

	
	
	
	часов
	лабораторны

е работы и практически е занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1

ПК 3.2 

ПК 3.3
	МДУ 03.01 Организация и технология ремонта оборудования различного назначения
	108
	108
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика, часов
	144
	
	144
	

	
	Производственная практика, часов
	180
	
	
	180

	
	Всего:
	432
	108
	4
	
	144
	180
	
	
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 03. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.03.01. 

Организация и технология ремонта оборудования различного назначения.
	
	

	Тема 1.1 Планово предупредительная система технического обслуживания
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Структура ремонтного цеха и состав его оборудования.
	
	

	
	Практические занятия:

Заполнение акта приёмки вновь смонтированного оборудования
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:

Составление карты планово - предупредительного ремонта механического цеха
	2
	3

	Тема 1.2 Капитальный ремонот деталей и узлов
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Ремонт валов, осей, шпинделей и подшипиков.
	
	

	
	Практические занятия:

Выполнение ремонта типовых деталей и механизмов
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:

Виды деталей

Ремонт зубчатых колёс

Сборка приспособлений
	2
	2

	Тема 1.3 Ремонт и ревизия вентилей, кранов. задвижек.
	Содержание
	2
	

	
	1
	Ремонт и ревизия арматуры
	
	

	
	Практические занятия:

Составление технологических карт по ревизии запорной арматуры
	2
	

	
	Самостоятельная работа:

Подготовить презентации по теме: 1Ремонт и ревизия арматуры
	2
	2

	Тема 1.4 Ремонт трубопроводов.
	
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Восстановление деталей трубопроводных систем.
	
	

	
	Практические занятия:

Выполнение осмотра трубопроводов
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:

Замена фланцевых соединений
	2
	3

	Тема 1.5 Ремонт поршневых насосов.
	Содержание
	4
	2

	
	1
	Ремонт гидроцилиндров и поршней
	
	

	
	2
	Ремонт насосов.
	
	

	
	 Практические занятия:

Набивка сальников

Проверка на герметичность
	4
	2

	
	Самостоятельная работа:

Подготовить презентации по предложенным темам:

Техническое обслуживание и ремонт насоса
	4
	3

	Тема 1.6 Ремонт теплообменных аппаратов.
	Содержание
	
	

	
	1
	Назначение и технические характеристики теплообменных аппаратов. Техническое обслуживание теплообменников.
	2
	

	
	Практические занятия:

Описание видов теплообменной аппаратуры
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:

Проверка теплообменной аппаратуры на герметичность
	2
	2

	Тема 1.7 Ремонт реакторов.
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Общин сведения об устройстве реакторов. 
	
	

	
	2
	Классификация реакторов
	
	

	
	Практические занятия:

Составление технологических карт по ремонту реакторов.
	2
	3

	
	Самостоятельная работа:

Регламент работ при текущем ремонте реакторов
	2
	3

	Тема 1.8 Ремонт вспомогательного оборудования.
	Содержание
	4
	

	
	1
	Устройство и эксплуатация вспомогательного оборудования. 
	
	

	
	2
	Принцип работы вспомогательного оборудования
	
	

	
	3
	Схемы автоматизированного управления вспомогательного оборудования.
	
	

	
	Практические занятия:

Изучение конструкции оборудования

Проверка вспомогательного оборудования на износ и коррозию
	4
	3

	
	Самостоятельная работа:

Составление технологической карты ремонта вспомогательного оборудования
	4
	3

	Тема 1.9

Ремонт ректификационных

колонн.
	Содержание
	4
	2

	
	1
	Назначение и классификация ректификационных колонн.
	
	

	
	2
	Ремонт ректификационных колонн.
	
	

	
	Практические занятия

Проверка на герметичность

Изучение конструкции и принципа действия ректификационной колонны
	4
	2

	
	Самостоятельная работа:

Произвести замену колпачковых тарелок
	4
	2

	Тема 1.10

Соединение трубопроводов.
	Содержание
	2
	

	
	1
	Средства диагностики оборудования. Основные нормативно - технические документы.
	
	

	
	Практические занятия:

Составление технологической карты по диагностике соединения трубопроводов
	2
	

	
	Самостоятельная работа:

Установка съёмных и разъёмных соединений на трубопроводах
	2
	

	Производственная практика ПП. 03 
Виды работ

1. Сварка. Наплавка

2. Ремонт и сборка шпоночных, шлицевых соединений, валов, осей.

3. Ремонт подшипников, шкивов, ременных передач

4. Ремонт зубчатых колёс, винтов и гаек.

5. Ремонт трубопроводов, гидроцилиндров и поршней.

6. Ремонт центробежного и шестерёнчатого насосов.

7. Ремонт кривошипно-шатунного механизма, лабиринтных уплотнений.

8. Ремонт маслонасосов и маслосистемы.

9. Техника безопасности на территории химического предприятия
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3.
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования»:

· комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);

· комплекты инструкционно - технологических карт и бланков технологической документации;

· наглядные пособия (плакаты, демонстрационные и электрифицированные стенды, макеты и действующие устройства);

· комплект деталей, узлов, инструментов и приспособлений; Технические средства обучения:

· компьютеры-13 штук,

· принтер лазерный;

· принтер цветной струйный;

· сканер;

· локальная сеть;

· программное обеспечение, видеофильмы,

· мультимедийный проектор,

· серверное оборудование;

· интерактивная доска.

Реализация профессионального модуля предполагает учебную практику, которую рекомендуется проводить концентрировано.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Леонтьева
А.И. Оборудование химических производств. М.: Химия, 2016 г.

2. Поникаров
И.И., Гайнуллин М.Г. Машины и аппараты химических производств и нефте-газопереработки. М.:Альфа-М, 2017 г.

3. Леонтьева
А.И. и др. Оборудование химических производств. Атлас конструкций. М. КолосС. , 2016 г.

4. Генкин
А.Э. Оборудование химических заводов. М.: Высшая школа.. 2017 г.

5. Фарамазов
С.А. Ремонт и монтаж оборудования . М.: Химия, 2017г Дополнительные источники:

1.Альперт Л.З. Основы проектирования химических установок. М.: Высшая школа, 2016.

2.Криворот А.С. Конструкция и основы проектирования машин и аппаратов химической промышленности. М.: Машиностроение., 2015 г.

Периодические издания (журналы): 
«Химическая промышленность»; 
«Химическое машиностроение»;
«Приборы и системы управления» 
«САПР и графика»

Интернет-ресурсы: 

www.electrolibrary.info 

Electrical Marketing- http://electricalmarketing.com/ 

Electric Pilot - http://www.electricpilot.com/
ElectricSmarts.com - http://www.electricsmarts.com/
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты

(освоенные профессиональные

компетенции)
	Основные показатели

оценки результата
	Формы и методы

контроля и оценки

	ПК 3.1. Проводить плановые и внеочередные осмотры промышленного оборудования
	· изложение видов и причин Износа оборудования;

· оформление и выдача нарядов на работу;

· проведение плановых осмотров оборудования;

· проведение внеочередных осмотров оборудования;

· изложение основных обязанностей слесаря- ремонотника по техническому обслуживанию оборудования и обязанности дежурного слесаря.
	Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Практический экзамен по профессиональному модулю.

	ПК3.2. Проводить техническое обслуживание промышленного оборудования согласно технологическим картам
	· заполнение маршрутно- технологических карт ремонта оборудования;

· выполнение работ по техническому обслуживанию оборудования
	Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля. Практический экзамен по  профессиональному модулю.

	ПК 3.3. Выполнять замену промышленного оборудования, не подлежащего ремонту в случае обнаружения его неисправностей
	· проведение межремонтного технического обслуживания оборудования;

· выявление оборудования, не подлежащего ремонту;

· выполнение замены оборудования
	Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов

профессионального модуля. Практический экзамен по профессиональному модулю.

	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Сформирован интерес к будущей профессии через:

· повышение качества обучения по ПМ;

· участие в НСО;

-участие в олимпиадах, научных конференциях;

· участие в органах ученического самоуправления,

· участие в социально-проектной

деятельности; 

- портфолио обучающегося
	Наблюдение; мониторинг,

Оценка содержания портфолио обучающегося

	OK 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области устранения и предупреждения аварий и неполадок оборудования промышленных предприятий;

· оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Мониторинг и рейтинг

выполнения работ на учебной практике.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- решение стандартных и нестандартных

профессиональных задач в области устранения и предупреждения аварий и неполадок оборудования промышленных предприятий.
	Практические работы на моделирование и решение нестандартных ситуаций

	ОК 4. Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- получение необходимой информации с использованием различных источников, включая электронные.
	Подготовка рефератов,

докладов, использование

электронных источников.

	ОК 5. Использовать информационно - коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;

· работа с АРМами, Интернет.
	Наблюдение за навыками работы в глобальных, корпоративных и локальных информационных сетях

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения и практики;

· умение работать в группе;

· наличие лидерских качеств;

· участие в ученическом самоуправлении;

· участие спортивно - и культурной жизни.
	Наблюдение за ролью

обучающихся в

группе;

Портфолио

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	· соблюдение техники безопасности;

· соблюдение корпоративной этики (выполнение правил внутреннего распорядка);

· ориентация на воинскую службу с учётом профессиональных знаний
	-тестирование по ТБ;

своевременность постановки на воинский учёт; - проведение воинских сборов
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Программа учебной и производственной практики является частью составной частью дополнительной профессиональной программы профессиональной подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда краевого государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Ванинский межотраслевой колледж (центр опережающей профессиональной подготовки)» в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД):

· сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого промышленного оборудования промышленных организаций;

· проверка и наладка промышленного оборудования;

· устранение и предупреждение аварий и неполадок промышленного оборудования.

Обучающийся, освоивший дополнительную профессиональную программу профессиональной подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда, должен обладать общими компетенциями, соответствующим основным видам профессиональной деятельности:
ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2.
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

ОК 3.
Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 4.
Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК 5.
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

ОК 6.
Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

ОК 7.
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.2. Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.3. Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

ПК 3.1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

ПК 3.3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

1.2. Цели и задачи программы учебной и производственной практики

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения программы учебной и производственной практики должен

иметь практический опыт ПМ 01:

· подготовки оборудования к безопасному пуску и ремонту, выводу его на технологический режим, безопасной эксплуатации при ведении технологического процесса;

ПМ 02:

· Сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

· регулировки и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

ПМ 03:

Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен: иметь практический опыт:

разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

уметь: ПМ 01:

· подготавливать оборудование к ремонтным работам и техническому освидетельствованию;

· принимать оборудование из ремонта;

· производить пуск оборудования после всех видов ремонта;

· обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны труда и промышленной безопасности;

· предупреждать и выявлять неисправности в работе. 

ПМ 02:
· проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

· собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

ПМ 03:

-выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

-выполнять слесарную обработку деталей;

-выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

-выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

-выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

-выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов.
1.3 Количество часов на освоение программы учебной и производственной практики

Общее количество часов для учебной и производственной практики профессионального цикла П.00- 324 в т.ч.:

· учебная практика УП.01, УП.02-66 часов;

· производственная практика ПП.01, ПП.02, ПП.03 -126 ч.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения программы учебной и производственной практики является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности:

1. сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования,

агрегатов, машин, станков и другого промышленного оборудования промышленных организаций;

2. проверка и наладка промышленного оборудования;

3. устранение и предупреждение аварий и неполадок промышленного оборудования.
	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	ПК 1.2
	Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	ПК 1.3
	Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.2
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.3
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 3.1
	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.3
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ОК1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем


3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СООТВЕТСТВИИ С ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМИ МОДУЛЯМИ
	ПМ. 01 
	Слесарная обработка деталей ,изготовление, сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного инструмента

	
	Виды работ

	МДК 01.01 Технология изготовления и ремонт машин и оборудования различного назначения
	Учебная практика

1. Слесарная
обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

2. Выполнить разметку и вычертить фигурную деталь.

3. Вырубание канавок, заготовок, труб.

4. Опиливание поверхностей.

5. Производить сверление заготовок.

6. Нарезание резьбы сквозных отверстий. 
7. Обработка заготовок на фрезерных станках

	
	Производственная практика ПП.01

1.Ремонт трубопроводов.

2.Сборка механизмов передачи и преобразования движения

	ПМ 02 


	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	
	Виды работ

	МДК. 02.01. Организация и технология сборки, испытание машин и оборудования различного назначения

МДК 02.02
Ремонт промышленного оборудования
	Учебная практика УП 02 

1.Очистка и промывка деталей

2. Восстановление деталей и сборка оборудования

3. Установка и закрепление дополнительных ремонтных деталей

	
	Производственная практика ПП 02

1.
Монтаж промышленного оборудования. 

2.
Техническое обслуживание технологического оборудования.

3.
Проверка состояния технологического оборудования

	ПМ 03
	Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин.

	
	Виды работ

	МДК.03.01. 

Организация и технология ремонта оборудования различного назначения.
	Производственная практика ПП. 03 

1. Сварка. Наплавка

2. Ремонт и сборка шпоночных, шлицевых соединений, валов, осей.

3. Ремонт подшипников, шкивов, ременных передач

4. Ремонт зубчатых колёс, винтов и гаек.

5. Ремонт трубопроводов, гидроцилиндров и поршней.

6. Ремонт центробежного и шестерёнчатого насосов.

7. Ремонт кривошипно-шатунного механизма, лабиринтных уплотнений.

8. Ремонт маслонасосов и маслосистемы.
9. Техника безопасности на территории химического предприятия


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

ПРАКТИКИ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению учебной и производственной практики

Для прохождения учебной и  производственной практики необходимо рабочее место на предприятии или в организации, соответствующие действующим санитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасности и оснащенное следующим оборудованием: Цеха для ремонта технологического оборудования.

4.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

литературы

Основные источники:

1. Леонтьева
А.И. Оборудование химических производств. М.: Химия, 2015 г.

2. Поникаров
И.И., Гайнуллин М.Г. Машины и аппараты химических производств и нефте-газопереработки. М.:Альфа-М, 2013 г.

3. Леонтьева
А.И. и др. Оборудование химических производств. Атлас конструкций. М. КолосС. , 2014 г.

4. Генкин
А.Э. Оборудование химических заводов. М.: Высшая школа.. 2016 г.

5. Фарамазов
С.А. Ремонт и монтаж оборудования . М.: Химия, 2017г Дополнительные источники:

1. Альперт
Л.З. Основы проектирования химических установок. М.: Высшая школа, 2015.

2. Криворот
А.С. Конструкция и основы проектирования машин и аппаратов химической промышленности. М.: Машиностроение, 2014 г.

Периодические издания (журналы): «Химическая промышленность»; «Химическое машиностроение»; «Приборы и системы управления» «САПР и графика»

Интернет-ресурсы: 
www.electrolibrary.info
Electrical Marketing - http://electricalmarketing.com/ 
Electric Pilot - http://www.electricpilot.com/
ElectricSmarts.com - http://www.electricsmarts.com/,
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПМ.01 . Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	ПК. 1.1Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	· Уметь выполнять слесарно- сборочные работы и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки;

· уметь выполнять разборку и сборку узлов различной сложности;

· соблюдать технику безопасности при слесарной обработке, пригонке и пайке деталей и узлов.
	- зачеты по темам на производственной практике; экспертная оценка выполнения

производственных работ на производственной практике.

	ПК1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	· уметь соблюдать соответствие изготовленного приспособления перечню, содержанию и объёму выполняемых на нём работ;

· уметь квалифицированно выполнять порученные

задания;

- соблюдать технику безопасности при изготовлении приспособлений.
	защита практически выполненных работ.

	ПК.1.3. Выполнять ремонт приспособлений. Режущего и измерительного инструмента.
	- уметь правильно принимать решения по результатам определения технического состоянияоборудования, его агрегатов и систем;

· уметь квалифицированно выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования;

· соблюдать технику безопасности при выявлении и устранении дефектов во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта
	· защита практически выполненных работ.

· зачеты по темам на занятиях учебной практики.

	ПМ.02 Сборка, регулировка испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование, агрегатов.

	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	· уметь точно, быстро . выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

· соблюдать регламент работ;

· уметь правильно произвести ремонт.
	· экспертная оценка выполнения практических работ;

· экспертная оценка выполнения пробных работ на производственной практике.

	ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	· Уметь правильно пользоваться документацией на техническое обслуживание сборочных единиц;

· обеспечивать системность в осуществлении эксплуатации и поверки механизмов;

· уметь квалифицированно производить испытание сборочных единиц

· уметь принимать решения в правильности и необходимости осуществления ремонта.
	- экспертная оценка выполнения пробных работ на производственной практике.

	ПК 2.3. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	· уметь точно, быстро и своевременно проводить испытание машин

· соблюдать регламент работ при испытании;

· уметь правильно выполнять регулировку сборочных единиц.
	· экспертная оценка выполнения практических работ;

· экспертная оценка выполнения пробных работ на производственной

практике.

	ПМ.03

Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования

агрегатов и машин.

	ПК 3.1 Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	-выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; -выполнять слесарную обработку деталей;

-выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива; -выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках; -выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента;

изготавливать приспособления для ремонта и сборки; -выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов.
	· Экспертная

· оценка выполнения произведет- венных работ на практических и лабораторных занятиях

· экспертная оценка выполнения работ на учебной и производственной практике.

	ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	· уметь соблюдать соответствие выполняемого обслуживания перечню, содержанию и объёму работ технологической карты;

· уметь выполнять квалифицированное техническое обслуживание и несложный ремонт оборудования, его агрегатов и систем;

· соблюдать технику безопасности при техническом обслуживании и несложном ремонте оборудования его агрегатов и систем.
	· защита практических работ;

· зачеты по темам на занятиях.

	ПК 3.3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	· уметь выполнять демонтаж и монтаж оборудования;

· уметь разбирать, собирать и испытывать оборудование;

· соблюдать технику безопасности при замене и испытании оборудования, его агрегатов и систем.
	- экспертная оценка выполнения работ.
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